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Il. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT - TECHNOLOGIA KOTLOWNI

1. DANE OGOLNE
1.1. OBIEKT

Dom pomocy spotecznej w Nowym Miescie nad Pilicg, ul. Ogrodowa 18, 26-420 Nowe Miasto
nad Pilicg, nr ew. dziatki 602/4, obreb 0001 Nowe Miasto, 140608 _4 Nowe Miasto.

1.2. INWESTOR
Powiat Grojecki, ul. Pitsudskiego 59, 05-600 Grdjec

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania szczegdétowe dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem kottowni gazowej na terenie Domu
Pomocy Spotecznej w Nowym Miescie nad Pilica.

1.4. ZAKRES STOSOWANIA
Niniejsze opracowanie jest stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przez
zleceniu i realizacji robét dla zadania j.w.

1.5. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg nastepujgce podstawowe czynnosci
wystepujgce przy montazu kottowni wodnych:
e demontaz istniejgcej technologii kottowni
e demontaz komina
e montaz nowego kanatu nawiewnego typu ,Z”
e montaz urzadzen podstawowych i pomocniczych
e montaz orurowania i armatury
e wyposazenie kottowni
e zabezpieczenie antykorozyjne instalacji kottowni
e izolacja cieplna urzadzen i rurociggéw
e probiodbioru instalacji kottowni

1.6. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z Polskimi
Normami.



2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE MATERIALOW

Materiaty stosowane do wykonania instalacji technologicznej kottowni wodnej musza
spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami oraz powinny posiadac:

e oznakowanie znakiem CE,

e aprobaty techniczne,

deklaracje zgodnosci,
e oznakowanie znakiem budowlanym.

Urzadzenia cisnieniowe muszg posiadaé dopuszczenia wydane przez UDT, czyli
dokumentacje odbiorowg (paszport). Urzadzenia te podlegajg odbiorowi i okresowej
kontroli dokonywanej przez wiasciwy terytorialnie Inspektorat Urzedu Dozoru Technicznego.

2.2 PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALtOW

Tymczasowo sktadowane materiaty w obrebie terenu budowy, muszg by¢ zabezpieczone
przez Wykonawce przed zanieczyszczeniem oraz w celu zachowania swojej jakosci i
wiasciwosci do robét. Winne by¢ réwniez dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3. WYKONANIE ROBOT
3.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robot
muszg by¢ wykonywane przez Wykonawce nie pdiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét
w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wykonawca podczas wykonywania robét zobowigzany jest do zachowania sie do planu BIOZ
obowigzujgcego na budowie i do wykonywania prac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
BHP.

3.2 OPIS ROBOT TECHNOLOGICZNYCH KOTtOWNI

Wydajnos¢ cieplna kottowni
W kottowni zostang zainstalowane dwa kotty grzewcze o parametrach kazdy:

. moc grzewcza kotta (przy 85/65°C) 150kwW
. sprawnos¢ kotta przy 85/65°C min. 98%



° zasilanie 230V

Paliwo dla kotfowni
Podstawowym Zrdédtem paliwa dla projektowanej kottowni bedzie istniejgca instalacja
wewnetrzna gazu ziemnego grupy ,E”.

Charakterystyka technologiczna kottowni

Stosownie do wymaganego nosnika cieplnego i wymogdéw technicznych stawianych
przedmiotowej kottowni projektuje sie kottownie wodng niskoparametrowga opalang gazem
ziemnym. Kottownia pracowacd bedzie w systemie zamknietym zabezpieczonym zgodnie z PN-
B-02414:1999. Zabezpieczeniem tym bedzie przeponowe naczynie oraz zawor bezpieczeristwa
zainstalowany na kazdym kotle. Przeptyw wody grzewczej w obiegu kottowym wymuszony
bedzie przez pompy obiegowe poszczegdlnych obiegdw. Caty system grzewczy napetniany i
uzupetniany bedzie wodg zmiekczong spetfniajgcg wymogi producenta kottdw oraz
obowigzujgcej normy PN-C04607:1993. Zmiekczeniu podlegac bedzie woda kottowa i proces
ten bedzie sie odbywat w automatycznej stacji zmiekczania wody, dodatkowo dozowany
bedzie srodek chemiczny zapobiegajacy korozji. Instalacja uzdatniania wody zlokalizowana
bedzie w kottowni. Odprowadzenie spalin z kottéw do atmosfery nastgpi indywidualnymi
kominami jednos$ciankowymi ze stali szlachetnej. Gaz ziemny do armatury przypalnikowe;j
kottéw doprowadzony zostanie z sieci gazowej. Ciepta woda uzytkowa przygotowywana
bedzie w 2 podgrzewaczach pojemnosciowych wyposazonych w wezownice grzewcze zasilane
z kottéw. Instalacja zabezpieczona bedzie zaworami bezpieczenstwa i przeponowym
naczyniem wzbiorczym. Do podgrzewaczy zostang podtgczone pompowe obiegi cyrkulacji
cieptej wody.

Zabezpieczenie instalacji
Zgodnie z normg PN-91/B-02414 oraz warunkami technicznymi Dozoru Technicznego, obieg
grzewczy kottowni zabezpieczono przed nadmiernym wzrostem cisnienia i temperatury
nastepujgcymi urzgdzeniami i aparatura:

a/ zaworami bezpieczenstwa zabudowanymi na kotle

b/ urzadzeniem stabilizujgcym cisnienie

¢/ aparaturg zabezpieczajgcg prace kotta, ktéra stanowi fabryczne jego wyposazenie.

Zabezpieczenie instalacji cieptej wody przed wzrostem cisnienia i temperatury nastgpi:
a/ zaworami bezpieczenstwa zabudowanymi na powrocie z podgrzewaczy DN1” Porw=6bar,
b/ naczyniem przeponowym cwu o pojemnosci 80 litréw,

Odprowadzenie spalin z kottow

W celu odprowadzenia spalin z kotta gazowego projektuje sie system spalinowy dwuscienny
modutowy o Srednicy 200mm. Komin nalezy wyprowadzi¢ ponad dach, montujgc go w miejscu
istniejgcego (po demontazu istniejgcego)



Elementem rewizyjnym komina bedzie odcinek rury powietrzno-spalinowej z wyczystka
zamontowany na pionowym odcinku komina. Nalezy zapewni¢ dostep do elementu rewizji
komina od strony kottowni. Montaz komina wewnatrz istniejgcego murowanego szachtu.
Przed zamdwieniem i przystgpieniem do montazu komina nalezy zweryfikowac¢ wielkos¢
istniejgcego otworu kominowego przeznaczonego do jego montazu wraz dokonaniem
szczegbtowych pomiaréw.

Caty system spalinowy nalezy wybudowaé zgodnie z normg PN-B-10425:1989.

Pomieszczenie wentylowane bedzie poprzez kanat nawiewny o wymiarach 800x300 mm oraz
poprzez przewdd wentylacyjny wywiewny o ®315 mm.

Aparatura kontrolno — pomiarowa i automatyka

Projektowana kottownia wyposazona bedzie w komplet niezbednej aparatury kontrolno -
pomiarowej oraz regulacyjno-sterowniczej, ktéra zapewni automatyczng i bezpieczng jej
prace. Uktad technologiczny kottowni wyposazony bedzie w regulatory, ktéry sterowac bedg
pracg kottéw, palnikéw, pompami obiegowymi instalacji oraz procesem podgrzewu cwu.
Urzadzenia pomocnicze kottowni jak zmiekczacze wody oraz urzadzenie do stabilizacji
cisnienia posiadajg wtasne sterowniki, ktére automatycznie sterujg pracg tych urzadzen. W
urzadzeniu do stabilizacji cisnienia parametrem regulowanym jest ci$nienie w uktadzie
grzewczym. Regulator tego urzadzenia sterowac bedzie rowniez uktadem uzupetniania wody
poprzez zawor elektromagnetyczny, ktéry bedzie otwarty przy wielkosci cisnienia statycznego
1,8bara a zamkniety, gdy cisnienie to przekroczy wielkosc¢ 2,2bary.

Oprécz pomiaréw zwigzanych bezposrednio ze sterowaniem pracg urzadzen kottowni,
przewidziano dodatkowo na poszczegdlnych obiegach pomiary miejscowe ci$nienia i
temperatury. Pomiary cisnienia przewidziano przed i za kazdg pompa obiegowg, na rurociggu
wody zimnej do stacji uzdatniania wody i na przewodzie bezpieczenstwa tgczgcym urzgdzenie
stabilizujgce z rurociggiem powrotnym wody grzewczej. Zrealizowane one bedg za pomocg
manometréw technicznych tarczowych wyposazonych w rurke manometryczng oraz kurek
manometryczny. Zakres pomiarowy manometréw od 0 + 1,0MPa.

Pomiary temperatury przewidziano na kazdym obiegu instalacji grzewczej, na obiegu
grzewczym przygotowania cwu oraz na rurociggu zasilajgcym i powrotnym wody grzewcze;j.
Realizacje tych pomiaréw przewidziano za pomocg termometréw tarczowych o zakresie 0 +
120° C.

Miejsce zabudowy termometrow i manometrow przedstawiono na schemacie
technologicznym.

3.3. WYKONANIE ORUROWANIA KOTLtOWNI

W projektowanej kottowni wystepujg rurociggi przewodzgce nastepujgce media:

* wode grzewczg niskotemperaturowa

* wode zmiekczong

* wode zimng i ciepty

* gaz ziemny (istniejgca instalacja — nie ulega zmianie)
Przewody wody grzewczej wykonac¢ z rur stalowych czarnych bez szwu, wg PN/H-74219
taczonych przez spawanie a z armaturg na kotnierze. Przewody wody zmiekczonej, wody



zimnej i cwu, wykonac z rur PP stabilizowanych PN20. Podparcia i zawieszenia rurociggéw
wykonaé¢ wg norm branzowych, wtasnej technologii wykonawcy orurowania wzglednie
technologii firmy np. HILTI. Maksymalne odlegtosci miedzy podparciami w zaleznosci od
Srednicy nominalnej rurociggdw wynosza:

DN 15-1,50 m
DN 20-1,80m
DN 25-2,10 m
DN32-2,40m
DN 40-2,60 m
DN 50-3,00 m
DN 65-3,20 m

DN 80 —-3,50m
DN 100-4,20 m
DN 125-4,50 m
DN 150-4,50 m
DN 200-4,50 m

3.4. ARMATURA KOTtOWNI

W kottowni wodnej wystepuje nastepujgca armatura:

e zawory i kurki odcinajgce oraz zwrotne,

e zawory regulacyjne mieszajgce i rownowazace,

e zawory bezpieczenstwa i antyskazeniowe,

e zawory odpowietrzajgce i spustowe.
Wszelka armatura przeznaczona do instalowania w kottowni wodnej musi posiadaé
obowigzujgce w Polsce certyfikaty dopuszczeniowe. Wymagane nominalne parametry
armatury:

° dla instalacji grzewczej i c.w.u. — Prom = 1,0 MPa — thom = 100°C

° dla instalacji wody pitnej i uzdatnionej  — pnom = 1,0 MPa —thom = 40°C

Jako armature odcinajgcg stosowaé nalezy zawory i kurki kulowe z przytgczem
kotnierzowym lub gwintowanym.

Najwyzsze punkty instalacji wody grzewczej nalezy odpowietrzy¢é za pomocga
automatycznych odpowietrznikdw z zaworem stopowym, a najnizsze odwodnic za pomoca
zaworow kulowych DN15; p,=1,0 MPa.

3.5. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE URZADZEN | INSTALACJI KOTLtOWNI, IZOLACJA
CIEPLNA

Urzadzeni typowe, montowane w kottowni takie jak kotty, pompy, podgrzewacze cwu i inne
urzgdzenia winne by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez producentéw tych urzgdzen a
wszelkie uszkodzenia powtok antykorozyjnych powstate w czasie ich transportu, sktadowania
i montazu nalezy usungc.



Rurociaggi i ich konstrukcje wsporcze bedg zabezpieczone przez wykonawce orurowania
kottowni zgodnie z instrukcja KOR-3A. Przed malowaniem powierzchnie zewnetrzne
rurociggéw i konstrukcji stalowych nalezy oczyscié¢ do ll-go stopnia czystosci i nastepnie 2-
krotnie pomalowac farbg antykorozyjng podktadowg oraz 2-krotnie farbg nawierzchniows.
Farby winne by¢ odporne na temperature do 100° C. Izolowa¢ nalezy wszystkie rurociagi, ktore
przewodzg wode o temperaturze powyzej + 40 ° C.

Izolacje termiczng nalezy wykonaé z wysokiej jakosci otulin z wetny mineralnej w ostonie z
ptaszcza PVC np. firmy Rockwool typ Termorock. Wykonawstwo i odbidr izolacji cieplnej
dokonaé wg PN-85/B-02421.

Grubosc izolacji cieplnej dla instalacji grzewczej:

* rurociggi DN 15 do DN50 —20mm,
* rurociggi DN 65 do DN 100 —30mm,
* rurociggi DN 125 do DN 200 —50mm.

Grubosc izolacji cieplnej dla instalacji cieptej wody 20mm.
3.6. WARUNKI MONTAZU

Catos¢ robdét montazowych kottowni musi by¢ wykonana zgodnie z Prawem Budowlanym,
obowigzujgcym normami, przepisami i zarzgdzeniami oraz:
a) ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych” tom Il,
b) ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru kottowni na paliwa gazowe i olejowe”.

Montaz urzadzen i orurowania kottowni winien by¢ wykonany przez firme wyspecjalizowana
w tego typu robotach.
Urzadzenia typowe muszg by¢ zmontowane scisle wg instrukcji fabrycznych i DTR tych
urzgdzed w miejscach wskazanych na rysunkach projektu. Po zmontowaniu instalacji
rurowych, ale jeszcze przed ich zabezpieczeniem antykorozyjnym nalezy przeprowadzié
wszystkie wymagane préby szczelnosci i ciShieniowe na zimno oraz na gorgco.
Préby te nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z w/w warunkami technicznymi oraz normami:

- PN-92/M-34031,

- PN-64/B-10400 (przy odtgczonym naczyniu wzbiorczym), - PN-B02414:1999.

3.7 ODBIOR ROBOT

Odbior robot zanikowych

Odbidr robodt zanikowych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w
dalszym etapie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér ten musi by¢é dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci
Wykonawcy.



Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonania robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koicowym.

Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie wykonania robét w odniesieniu do ich jakosci,
ilosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego
stwierdza Wykonawca przez pisemne powiadomienie Zamawiajgcego. Odbidér koricowy
robot nastgpi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru korncowego robét dokona komisja
ztozona z przedstawiciela Wykonawcy i Zamawiajgcego. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan,
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z projektem wykonawczym
kottowni. W trakcie odbioru koicowego komisja zapozna sie z protokotami robét zanikowych
i ulegajgcych zakryciu oraz robdt uzupetniajgcych i poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych i uzupetniajacych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.

Odbior ostateczny pogwarancyjny

Odbidr ostateczny pogwarancyjny polega na ocenie obiektu (robdt) po uptywie okresu
gwarancyjnego, okreslonego w umowie, wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad i
usterek stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr ostateczny pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.
W trakcie trwania okresu gwarancyjnego Zamawiajacy bedzie wykonywat okresowo
przeglady gwarancyjne obiektu. Jezeli o przegladzie zostanie powiadomiony Wykonawca
Robét to do jego obowigzkdw bedzie nalezato uczestniczenie w takim przegladzie.

Dokumenty niezbedne do dokonania odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem odbioru koricowego robét jest ,,Protokdt odbioru koricowego i
przekazania do uzytkowania obiektu/robdt” sporzadzony wg wzoru ustalonego lub
zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
* dokumentacje powykonawczg,
* dziennik budowy,
* oswiadczenie Kierownika Budowy (zgodnie z Prawem Budowlanym —art. 57),
* protokoty odbioru czesciowego (jezeli zostaty sporzadzone),
* protokdt odbioru préby szczelnosci instalacji w kottowni,
* protokdt odbioru wykonania izolacji cieplnych,
* schemat technologiczny kottowni wraz z instrukcjg obstugi,
* protokdt odbioru UDT,
* protokdt odbioru przewoddw wentylacyjnych i spalinowych,
* protokdt rozruchu kottowni,
* protokot z przeszkolenia obstugi lub oséb odpowiedzialnych za eksploatacje kottowni,



* instrukcje obstugi zabudowanych urzgdzen i automatyki,

* karty gwarancyjne urzadzen,

* aprobaty techniczne i certyfikaty zastosowanych materiatdw i urzadzen. Instalacja
powinna by¢ wykonana i odbierana przez osoby majgce odpowiednie kwalifikacje
wynikajgce z prawa budowlanego i innych przepiséw branzowych.

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot”.



