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1. ST 000 Specyfikacja techniczna - WYMAGANIA OGOLNE

1.1 WSTEP
1.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy
modernizacji podtdg na korytarzach w budynku Starostwa Powiatowego w Grojcu przy ul. Pitsudskiego 59. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej SST moga mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.1.2. Zakres Stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.1.
1.1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji nalezy stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymieniong Specyfikacjg w zakres ktorej
wchodza:
1. Prace rozbiérkowe
2. Prace tynkarskie
3. Warstwy wyréwnawcze
4. Posadzki z tworzyw sztucznych
1.1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ Ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z przedmiarem robét, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
1.1.4.1 Przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy w terminie okre$lonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz komplet SST
1.1.4.2 Zgodnos¢ roboét z przedmiarem robét i SST
Przedmiar robét, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez inwestora Wykonawcy, stanowig czes¢ umowy
a wymagania wyszczegolnione w cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w
,0goInych warunkach umowy” Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien bezzwlocznie powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie materialy i wykonane prace bedg zgodne z przedmiarem robét i SST. Dopuszczalne bedg odchylenia od danych
okreslonych w przedmiarze i SST w ramach okreslonego przedziatu tolerancji .Cechy materiatéw i elementéw muszg
wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.
W przypadku , gdy wykonane roboty i zastosowane materiaty nie bedg zgodne z przedmiarem , SST i bedg miaty wplyw na
jakos¢ wykonanych prac , to takie materiaty zostang zastgpione innymi , a roboty rozebrane i ponownie wykonane na koszt
wykonawcy .
1.1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy.
Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych Wykonawca ma obowigzek utrzymania ruchu
publicznego na terenie budowy, w okresie trwania wykonywania prac, az do ich zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w uzgodniony z Inspektorem Nadzoru
oraz przez umieszczenie , w miejscach i w ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych , ktérych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Koszt zabezpieczenia terenu budowy, utrzymanie tablic informacyjnych
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowng.
1.1.4.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robé6t
Wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowaé podczas wykonywania prac wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego . Podczas trwania budowy wykonawca bedzie :
a) utrzymywacé porzgdek na terenie prowadzonych prac remontowych
b) stosowac sie do obowigzujacych przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu
rozbidrki, bedzie unikac uszkodzen i ucigzliwosci dla oséb trzecich lub wtasnosci spotecznej lub innych, wynikajacych
z hatasu, skazen, zapylen lub innych przyczyn powstatych podczas wykonywania prac remontowych
Stosujgc sie do w/w wymagan wykonawca bedzie miat na wzgledzie szczegdinie :
- usytuowanie magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenie przed zanieczyszczaniem powietrza pytami oraz przed mozliwoscig powstania
pozaru.
1.1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ przepisy przeciwpozarowe. Bedzie posiadac¢ i utrzymywac¢ w sprawnosci sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy w pomieszczeniach biurowych, magazynowych na stanowiskach
pracy. Materiaty tatwopalne sktadowane bedg w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0so6b niepowotanych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny réwniez za wszystkie straty powstate na skutek pozaru wywotanego
podczas realizacji robét bgdz przez pracownikéw Wykonawcy.
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1.1.4.6 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania robot rozbiorkowych Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy .

Szczegolnie Wykonawca ma obowigzek dbac, by personel nie pracowat w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych . Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzgdzenia zabezpieczajagce , socjalne oraz sprzet i odziez ochronng dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Jesli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie , to na polecenie Inspektora powinien rozpoczgé roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia .

1.1.4.7 Stosowania prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas
prowadzenia robét remontowych.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych oraz bedzie odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnos$nie wykorzystywania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb ciggly informowac bedzie Inspektora o swych
dziataniach , przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.2 MATERIALY

1.2.1 Zrédta uzyskania materiatow

Przed przystagpieniem do prac i zastosowaniem jakichkolwiek materiatdbw Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczgce proponowanego zrodta zamawiania lub wytwarzania tych materiatéw i przedstawi odpowiednie swiadectwa badan
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta. Poniesie réwniez wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw na teren prowadzenia prac.

1.2.2. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatdbw moga by¢é okresowo kontrolowane przez inspektora nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami . Prébki materiatdw moga by¢é pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci . Wynik kontroli bedzie podstawg do akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

1.2.3. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty, ktére nie beda odpowiadaty wymogom zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do
innych robét, niz te do ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora
Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem

1.2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli przedmiar robét lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze. Wybrany materiat moze by¢ uzyty po zaakceptowaniu przez
Inwestora i nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

13 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu jedynie takiego , ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, zaakceptowanym przez Inspektora w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowy do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania a Wykonawca na pro$be Inspektora dostarczy na inwestorowi
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do pracy.

14 TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
prac i wiasciwosci przewozonych materiatéw . llos¢ uzywanych srodkéw transportu zapewni prowadzenie robo6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w przedmiarze robét i w SST zapewniajgc terminowos¢ wykonania prac . Przy ruchu na drogach
publicznych pojazdy bedg spetniaty wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego Pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

1.5.  WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robét, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét
zgodnie z wymiarami i rzednymi. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektiora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Wszelki polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe tego powodu
ponosi Wykonawca.



1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu zapewnienia
jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z przedmiarem roboét, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora nadzoru .
1.6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie ich sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow, zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac
personel, sprzet, zaopatrzenie. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz roboét z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonywane
sg zgodnie z wymogami zawartymi w dokumentaciji.
1.6.3 Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
1.6.4. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm , aprobat technicznych oraz wia$ciwych przepiséw i dokumentéw technicznych

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normag
c) aprobate techniczng w przypadku wyrobéw dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy .
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do wbudowania
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww.
dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Materiaty nie spetniajgce tych wymagan nie bedg mogty byc¢
wbudowane podczas wykonywania zadania .
1.7  OBMIAR ROBOT
1.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca, wyniki obmiaréw beda wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach
podanych w $lepym kosztorysie lub gdzieindziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostang poprawione wg. Instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie .
1.7.2 Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow
Obmiary bedg wykonywane wg. zasad przyjetych w kosztorysowaniu
1.7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Urzgdzenia i sprzet pomiarowy dostarczy wykonawca, wraz z wymaganymi swiadectwami legalizacji . Wykonawca dba o dobry
stan techniczny tych urzadzen w catlym okresie trwania prac.
1.7.4. Czas przeprowadzania pomiaréw
Obmiary beda prowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, oraz w czasie trwania robot w
przypadku robét zanikajgcych i podlegajgcych przykryciu przed ich przykryciem . Roboty pomiarowe i ich obliczenia bedg
wykonane w sposéb czytelny i zrozumiaty. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiardéw . W razie braku miejsca szkice mozna dotgczy¢ w formie
oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru .
1.8. ODBIOR ROBOT
1.8.1. Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustalen roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru

a) odbiorowi czesciowemu

b)  odbiorowi ostatecznemu

c)  odbiorowi pogwarancyjnemu
1.8.2. Odbioér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Dokonuje sie go wg. zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru .
1.8.3 Odbioér ostateczny robét
1.8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbidér ostateczny polega na koncowej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do
dziennika budowy lub oficjalnym pismem do Inwestora i Inspektora Nadzoru. Odbiér robét nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy liczagc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw o
ktérych mowa w pkt. 1.6.4.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw wynikéw badan, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i SST.
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Podczas odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadku
stwierdzenia ich niewykonania, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego

Jezeli komisja podczas odbioru stwierdzi, ze jako$¢ wykonanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacjg, SST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu /komisja dokona potrgcen oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

1.8.3.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Dokumentem podstawowym do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét sporzgdzony
wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego .

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ nastepujgce dokumenty:

1) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST

2) szczegotowe specyfikacje techniczne /podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace/

W przypadku gdy komisja stwierdzi niekompletnos¢ dokumentéw w momencie odbioru ostatecznego , w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe
lub uzupetniajgce bedg zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

1,8.4 Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.8.4.”Odbior ostateczny robét ”

1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1. Ustalenia ogéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci bedzie warto$¢ podana przez
Wykonawce w danej pozyciji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢
wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST. Ceny jednostkowe
lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami

. wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy

. wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami

. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT

1.9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagarn warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w pkt. 1 obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. Dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie .

1.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Wg. norm, przepiséw i wytycznych zawartych w przedmiotowych

2. SST 101 - ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 451100000-1

2.1 WSTEP

2.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
pracach remontowych zwigzanych z wykonaniem prac remontowych w budynku Starostwa Powiatowego w Gréjcu przy ul.
Pitsudskiego 59. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej SST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych
robot i konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
2.1.2 Zakres stosowania SST

Zakres stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.1.

2.1.3 Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi czynnosciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu wykonanie niezbednych czynnosci przy pracach remontowych zwigzanych

z wymiang nawierzchni posadzki na wybranych korytarzach parteru w budynku Starostwa Powiatowego w Gréjcu.

a) Rozbiorka ptytek posadzkowych z kamieni sztucznych na zaprawie cementowej

b) Rozebranie cokolikéw z kamieni sztucznych

2.2. MATERIALY

Specyfikacja prowadzenia prac rozbiérkowych nie wymaga uzycia materiatow.
2.3. SPRZET

2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 1 wymagania ogélne pkt .1.3

2.3.2  Sprzet pomocniczy

Do przeprowadzenia robét rozbidrkowych niezbedne bedzie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu :
- samochaod skrzyniowy, samowytadowczy lub dostawczy o tadownosci do 5t
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- sprzet do ciecia
- sprzet do prac rozbidrkowych
Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej sprawnosci prowadzonych prac
2.2 TRANSPORT
24.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 1 ,wymagania ogdlne pkt. 1.4.
2.4.2 Transport sprzetu i materiatéw
Sprzet i materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu kotowego - samochodami samowytadowczymi , skrzyniowymi
i samochodem dostawczym
25 WYKONANIE ROBOT
251 Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w pkt1 wymagania ogoélne pkt. 1.5
Przy wykonywaniu robot nalezy przestrzegaé przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy:
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz401, z dnia 19.03.2003)
- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie ogtoszenia jednolitego

tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650, z dnia 29.09.2003)
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarski z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz.
1596), z pdzniejszymi zmianami - Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrze$nia 2003r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczehstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz. U. Nr 178, poz. 1745, z dnia 16.10.2003)
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych podczas robot ziemnych , budowlanych i drogowych (Dz.U Nr 118, poz.
1263, z 2001).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20 marca 1954r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy obstudze zurawi (wyciag).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu ciezaréw.
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod ci$nieniem.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U Nr 108, poz.
953 z dnia 17.07.2002).
2.5.2 Zasady wykonywania prac rozbiérkowych i demontazowych
Prace rozbidrkowe i demontazowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP i P. poz. Podczas
prowadzenia tych prac nalezy wykona¢ wszelkie niezbedne ostony i zabezpieczenia chronigce przed ewentualnym mozliwym
uszkodzeniem lub zniszczeniem elementéw budynku. Pozyskane materiaty rozbiérkowe winny byé posortowane i
zmagazynowane w miejscach wyznaczonych sktadowisk . Dotyczy to rowniez materiatow powtérnie wbudowanych . Materiaty,
ktore nie bedg ponownie uzyte nalezy niezwtocznie wywies¢ z terenu budowy .
2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
2.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w pkt.1 ,wymagania ogdine ,, pkt 1.6
2.6.2 Kontrola jakosci prac rozbiorkowych i demontazowych
Kontrola jakosci prac rozbiérkowych i demontazowych nalezy przeprowadzi¢ wedtug ogoélnych zasad okreslonych
w przepisach i normach . Kontrola powinna obejmowac:

- zgodnosci z przedmiarem wykonania robot

- zgodnosci wykonanych prac z obowigzujgcymi przepisami

- zachowanie warunkéw BHP i ochrony P. Poz.

- uprzatniecie stanowiska pracy i tereny budowy
2.7  OBMIAR ROBOT
2.7.1 0Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST w pkt. 1 ,wymagania ogdine ,, pkt 1.7
2.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru przy rozbiérce sg:
- [m?] dla rozebrania ptytek posadzkowych,
- [m] prace rozbidrkowe cokolikdw z ptytek kamiennych
2.8 ODBIOR ROBOT
2.8.1 0Ogoélne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru rob6t w SST w pkt.1"wymagania ogdélne ,, pkt 1.8
2.8.2 Sposob odbioru robot
Odbiér robot rozbidrkowych nastepuje na podstawie zgtoszenia Wykonawcy o zakonczeniu prac rozbiérkowych Inspektorowi
Nadzoru .
2.9 Podstawa ptatnosci
2.9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST w pkt. 1 ,wymagania ogdlne” pkt 1.9



2.9.2 Cena jednostki wykonania roboét

Cena jednostki wykonania robo6t obejmuje wszystkie czynnoséci technologiczne, niezbedne do wykonania poszczegdinych
etapow rozbiorki lub demontazu, zaréwno prace podstawowe jak dodatkowe zwigzane z prawidlowym wykonaniem rozbiérki
oraz prace transportowe, porzgdkowe zabezpieczeniowe ujete w cennikach przy wycenie poszczegdinych pozyciji
rozbioérkowych .

2.10 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe jak i lokalne
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji rob6t

3- S.S.T105 WARSTWY WYROWNAWCZE | POSADZKI - CPV 45430000-0 ,
CPV 45432111-5, CPV 45262321-7

3.1. WSTEP
3.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy
pracach remontowych modernizacji podiég na korytarzach w budynku Starostwa Powiatowego w Grojcu.
3.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 3.1.1.
3.1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym :
- warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
a) samopoziomujgca cementowa zaprawy wyréwnujace gr. + - 20 mm wraz z zagruntowaniem podtoza emulsjg
gruntujgca.
- posadzki wiasciwe.
a) wyktadzina obiektowa, heterogeniczna PVC (typ wyktadziny EN 649) wzmocniona poliuretanem.
3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
3.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
3.2. MATERIALY
3.2.1. Woda wg(PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
3.2.2. Zaprawy samopoziomujgce
3.2.2.1 Samopoziomujgca zaprawa cementowe
A. Samopoziomujgca zaprawa cementowa — gotowa sucha mieszanka specjalnych cementéw, wypetniaczy
i modyfikatoréow o gr. 1-20mm
a) Wiasciwosci:
wytrzymatos$¢ na sciskanie C16 (16 N/mm?)
wytrzymatos$¢ na zginanie F6 (6 N/mm?)
odpornosc¢ na scieranie AR 0,5
skurcz -15mm/m,
b) Przechowywanie i transport:
zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
plandekach), chroni¢ przed wilgociag, okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnie z podanymi
wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji
Uwaga: produkt zawiera cement, reaguje z wodg alkalicznie dlatego nalezy chroni¢ oczy i skore, przy bezposrednim
kontakcie z oczami nalezy zgtosi¢ sig do lekarza.
3.2.2.2.  Srodek gruntujacy
Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtoza cementowego, zapobiegajgcy tworzeniu sie
pecherzy na warstwie wylewki oraz zapobiegajgc zbyt szybkiemu odcigganiu z niej wody przez nadmiernie chtonne
podtoze np. Atlas Uni-Grunt Plus, emulsje nalezy przewozic i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych
opakowaniach, w suchych warunkach w temperaturze powyzej 5°C, chroni¢ przed przegrzaniem, okres przydatnosci
emulsji do uzytku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢ duzg iloscig
wody i skontaktowac sie z lekarzem.
3.2.3. Wyktadzina PCV
1. Wyktadzina przeznaczona na korytarze :
Wyktadzina obiektowa, heterogeniczna wyktadzina PVC (typ wyktadziny EN 649) wzmocniona poliuretanem ,
niewymagajgca stosowania dodatkowych powtok ochronnych w catym okresie uzytkowania, stabilizowana nietkanym
wiéknem szklanym i wzmocniona kalandrowanym PCV, wtasciwosci akustyczne min. 6 Db. , grubo$¢ catkowita minimum 2,00
mm, grubo$¢ warstwy uzytkowej minimum 0,7 mm, dostarczana w postaci rolki 2,00m x 20,00mb, klasa Scieralnosci T, waga
2635-2800 g/m2, wgniecenie resztkowe <0,1 mm, odporna chemicznie
Specyfikacja wyktadziny / minimalne parametry ktére powinna spetnia¢ wyktadzina /:
- grubos¢ catkowita wg EN 428 minimum - 2,00 mm



- waga catkowita — 3230 g/m2

- klasa uzytkowa wg EN 685 34-42

- klasa ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1

- antyelektrostatycznosé¢ wg EN 1815 kV <2

- antyposlizgowos¢ test rampy z olejem norma DIN 51 130 klasa R10

- odporno$¢ na $cieranie wg EN 660.2 <2.0 mm3

- grupa Scieralnosci wg EN 649 T

- stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 <0.4%

- wgniecenia resztkowe (wymagane) wg EN 433 <0.1 mm

- whasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 minimum - 4 dB

- odpornos¢ chemiczna EN 423 -OK.

- zabezpieczenie powierzchniowe Safety Clean XP PUR

3.2.4. Materiaty pomocnicze

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw niz sugerowani pod
warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniaja warunki zgodnie z ust. o wyrobach
budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3.3. SPRZET

- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,

- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

- paca do nanoszenia kleju,

- n6z do $cinania spawow z blaszkg dystansowa,

- frezarka reczna lub automatyczna,

- spawarka reczna lub automatyczna,

- walec dociskowy.

3.4 TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikng¢ uszkodzenia

i odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie

z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowac ciggtos¢
prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej,

- nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilo$¢ warstw tak, aby nie powstaty zatamania
wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknigtych, suchych
pomieszczeniach w temp powyzej 12°C

3.5 WYKONANIE ROBOT

3.5.1 Zasady ogodlne wykonywania robot.

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

3.5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych) przeznaczonych do
stosowania pod wykfadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otléwkami grafitowymi.
Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

- temperatura otoczenia 17 — 25 C,

- temperatura podtoza 12 — 22 C,

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

- wilgotnos¢ podioza < 2% dla podtozy cementowych

- wilgotnos¢ podioza 0,5% dla anhydrytu (gipsu)

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki opisane
powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy

sprawdzi¢ rolki wykladziny pod katem numeréw fabrycznych (zachowujgc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili
zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wykfadzine
pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.
3.5.3. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki — samopoziomujace

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy , cementowej 2z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza $rodkiem
gruntujgcym , utozona z wyréwnaniem powierzchni na gtadko. Poziom uwzgledniajgcy grubos¢ dla przewidywanej wyktadziny
PCV.

a. wymagania podstawowe.

Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu.
Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie warstwe wyréwnawczg powinno byé wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C.

Zaprawe samopoziomujgca - cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie, zgodnie z zaleceniami producenta .
Zaprawe samopoziomujgcg halezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu na wysoko$¢ uwzgledniajgcg grubosc wyktadziny
PCV i usytuowanie progéw drzwiowych sasiadujgcych z wykonywang posadzkg ..
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Podkfad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Wykonang warstwe wyréwnawczg pielegnowac zgodnie z instrukcja producent.
3.5.4  Zagruntowanie podioza emulsja
- Przygotowanie podtoza, podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw i wosku
wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podiozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungg¢,
- Przygotowanie emulsji - emulsji gruntujgcej nie nalezy taczy¢ z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zageszczac,
- Sposob uzycia - emulsje nanosi sie na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem
jako cienkg i rownomierng warstwe. Na podfozach bardzo chtonnych i zmurszatych emulsje nanies¢ jeszcze raz,
poprzecznie do pierwszej warstwy. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu, nie wczesniej
jednak niz po 6 godzinach od natozenia emulsiji.
- Narzedzia
Watek lub pedzel malarski, narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
3.5.5.  Wykonanie samopoziomujgcej warstwy wyréwnawczej
. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosc
podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli
istnieje potrzeba zredukowania chionnosci podtoza nalezy stosowaé emulsje gruntujgca, przed przystgpieniem do
wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby
przeniesé je pdzniej na warstwe wygtadzajaca, z uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter
wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podiodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujac
tasme przylepng lub stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.
. Przygotowanie masy
Mase przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji
zalecanej przez producenta ) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji, czynno$¢ te nalezy wykonac
mechanicznie, najlepiej za pomocg wiertarki z mieszadtem, masa nadaje sie do uzycia po uptywie okoto 5 minut i po
ponownym wymieszaniu, przygotowang mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 minut, zastosowanie niewtasciwej ilosci
wody do przygotowania masy prowadzi do obnizenia parametrow wytrzymatosciowych podktadu.
. Sposéb uzycia
Prace rozpoczynamy od okreslenia poziomu powierzchni przysztego podktadu i zaznaczenia go na $cianach oraz w
catym polu wylewania, mozemy to zrobi¢ za pomocg ditugiej poziomicy i przenosnych reperéw wysokosciowych,
przygotowang mase wylewamy recznie, rozpoczynajgc od powierzchni przy $Scianie najbardziej oddalonej od wyjscia,
réwnolegtymi do niej pasami o szerokosci ok. 50 cm, uwazajgc by nie wchodzi¢ na wylang juz powierzchnig, potgczenie
kolejnych partii wylewki nalezy wykonywa¢ w czasie nie dtuzszym niz 10 minut, jezeli szeroko$¢ pomieszczenia
przekracza 6 m, to powinno sie je podzieli¢ zastawka technologiczng, wylang mase nalezy wstepnie rozprowadzié, np.
za pomocg gtadkiej metalowej pacy, nadmiar masy zgarniamy w kierunku "do siebie", kontrolujgc w ten sposdb grubo$é
warstwy, mase zaleca sie odpowietrza¢ walcem siatkowym lub watkiem "kolczakiem" operacja ta dodatkowo poprawia
rozptywalnos¢ i ujednolica powierzchnie wylewki, wigzacego juz materiatu nie wolno rozcienczac¢, wylang powierzchnie
nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niskg wilgotnoscia powietrza lub
przeciggami, nie wolno dopuszcza¢ do gwattownych zmian temperatury w pomieszczeniu oraz ograniczyé jego
ogrzewanie, tak pielegnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato chtonna, istniejgce dylatacje na podiozach nalezy
przenies¢ na warstwe wylewki poprzez naciecie, czas wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkow
cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu, uzytkowanie wylewki (wchodzenie) mozna rozpoczaé po okoto
10 godzinach, wyktadziny PCV mozna przykleja¢ po okoto 7 dniach (w zaleznosci od wilgotnosci powietrza i podtoza).
. Temperatura:
Przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac — od +5°C do +25°C
. Narzedzia
Wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walec siatkowy, repery wysokosciowe, narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda,
bezposrednio po uzyciu, trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sig specjalnym srodkiem
3.5.6. Montaz wykladzin PCW
3.5.6.1 Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ gtadkie, bez peknie¢, odttuszczone, wytrzymate, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zabrudzen i
przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. Nalezy pamietaé, ze resztki asfaltu, tluszczy, $rodkdw impregnujacych,
atrament z dtugopiséw itp. mogg powodowaé odbarwienia wyktadziny.
Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygladzajgcych (samopoziomujgcych) przeznaczonych do
stosowania pod wyktadziny elastyczne.
Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamieta¢, ze wyktadzina podtogowa nie moze by¢ narazona na
temperature przekraczajgcg 28°C.
W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom. Do przygotowania podioza stosuje sie
tylko masy wodoodporne.
3.5.6.2 Przygotowanie materiatu
Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod kgtem numerdw fabrycznych. Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich
rolek, az do chwili zakohAczenia instalacji.
Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym opracowanym dla
okreslonego zastosowania.
Wykonanie i odbidr na podstawie obowigzujgcych warunkéw technicznych stosowania i Polskich, oraz Europejskich Norm.
W trakcie realizacji projektu nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby posiadajgce obowigzujace $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie lub jesli sg przedmiotem Norm Panstwowych, zaswiadczenie producenta potwierdzajgce ich
zgodnos$¢ z postanowieniami odpowiednich norm.
Wszelkie kopiowanie, powielanie i dokonywanie zmian w projekcie bez zgody autora jest niedozwolone (Ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych z dn. 04.02.1994r).
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Uwaga: W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobraé wyktadzine pochodzaca z tej samej
serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacjg. Rolki nalezy przechowywaé w pozycji pionowej lub poziomo w
jednej warstwie.

3.5.6.3 Instalacja wyktadzin elastycznych

Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzujg zakres stosowania i sposéb ukfadania tego rodzaju wyktadzin, ktory
rézni sie od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to nalezy stosowac sie do tych zalecen, a niniejszy dokument traktowac
jako dodatkowe uzupetnienie wiadomosci.
Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero wtedy przytnij arkusze
wyktadziny. W miare mozliwosci roztéz je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu,
gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywaj tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj
sie do wskazan producenta klejow.

Do wykonania montazu wyktadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu wszelkich prac budowlano - instalacyjnych (w
szczegolnosci prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi zamykanymi

i szczelnymi wraz z prébami cisnieniowymi instalacji, CO. Nawierzchnie uktada sie na podtozu suchym, gtadkim, czystym i
odpylonym. Na tak przygotowana nawierzchnie przyklejamy wykfadzine a jej brzegi spawamy ze sobg. Istnieje mozliwo$¢
wywiniecia na $ciany(cokdt, dodatkowe listwy wyoblajgce).

3.5.6.4. Dopasowanie. Cokoliki i narozniki

Przy uzyciu przymiaru i otéwka zaznacz linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy
drobno zgbkowanej pacy nat6z warstwe kleju na sciany do poziomu linii. Rozprowadz czes$¢ kleju na podtoze.

Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przytnij wyktadzine wedtug projektu. Dtugo$¢ arkuszy powinna przewyzszac
dtugo$¢ pomieszczenia, oznacz $rodek arkusza oraz srodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we
wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie.

Jesli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szerokos¢ wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia podioza potrzeba wiecej niz jednego
arkusza), zaznacz na podiozu linie réwnolegta do Sciany wzdluznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz
wyktadziny. Na tej linii zaznacz srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznacz ich Srodek
prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podiozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie.

Zwin arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podiozu pacg zebatg. Wokdt otworédw sciekowych i w
miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z miekkiego wiosia. Wokét i wewnatrz otwordéw sciekowych zastosuj klej kontaktowy.
Stosuj sie do zalecen producenta kleju, ktéry wybrates.

Dociénij starannie wyktadzine rolkg naroznikowa.

Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona tréjkgtem wycietym z wykfadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonaj ztobek na
odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza okragtego. Gtebokos$¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza.
Przy pomocy rolki naroznikowej docisnij wykfadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia Sciany z podtogg. W
pomieszczeniach, gdzie arkusz wykladziny wystarcza dla zakrycia catego poditoza, klej mozna rozprowadzi¢ na catej
powierzchni przed potozeniem arkusza. Metoda ta wymaga doswiadczenia, lecz jest najszybsza.

Potagczenie  naroznikowe powinno by¢é umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 45°.
Wybierz najmniej widoczng (stabo o$wietlong) $ciane.

Teraz mozesz zagig¢ tréjkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na cze$¢ scienng wyktadziny, przytnij
nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty. Przetnij zachodzacy materiat, aby sScisle przylegat.
Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli
przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzej takze przestrzen pomiedzy
Sciang a materiatem. Dzigki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany. W naroznikach zewnetrznych
wyktadzing nalezy odgig¢ i nacia¢, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. (Linie na rysunku pokazujg zarys
naroznika na arkuszu i pozycje przeciecia pod katem 45"). Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatne;j.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzyj do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania sznurowego
jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtég winylowych.

Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowacé
przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w
koncéwke do zgrzewania sznurowego.

Zgrzewaj gorgcym powietrzem przy uzyciu koncowki do zgrzewania sznurowego.
Uwaga: wszystkie zgrzewy muszg ostygnag¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.
Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczates$ zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke zgrzewu:

wstepng i wygtadzajgcg. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza
znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

3.5.6.5. Ulozenie wyktadziny na stopniach

Stopnie nalezy zabezpieczy¢ systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi.

3.6. KONTROLA JAKOSCI

3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

3.6.2. Kontrola wykonania posadzek.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac przygotowania podtoza, kontrola kohcowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do witasciwosci catej posadzki (kontrola koricowa) — po zakonczeniu
montazu wyktadziny, sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestow jakosci
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materiatéw, protokotdw odbioréw czesciowych podioza i podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawow, zgodnosci wzordw i kolorystyki z dokumentacia.
3.7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m2.
3.8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
3.8.1. Odbiér materiatéw i roboét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie
stosowania do robdét materiatéw, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobédw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
3.8.2. Odbioér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokows,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych
w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykonac za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg)
- sprawdzenie rownosci podioza za pomocg niwelatora (siatka niwelacyjno - pomiarowa powinna by¢ wykonana w rozstawie
2m/2m) lub za pomoca taty o dt. 2m odchylenia nieréwnosci podtoza nie mogg przekracza¢ 3mm na 2m facie
- po wykonaniu pomiaréw nalezy wykona¢ operat z naniesionymi rzednymi i zakohczony protokotem odbioru..
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa.
3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zaptata nastepuje za ustalong w umowie ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg cen uzgodnionych w umowie.
3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podiogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczagce mechanicznych i elektrycznych
wihasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podiogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki techniczne

wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom
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