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REMONT SALI GIMNASTYCZNEJ WRAZ Z PRZYNALEZNY,MI DO NIEJ
POMIESZCZENIAMI — SALA GIMNASTYCZNA ZESPOLU SZKOtL W WARCE
PRZY OBWODOWEJ 2

1. ST 000 Specyfikacja techniczna - WYMAGANIA OGOLNE

1.1 WSTEP
1.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot przy pracach remontowych zwigzanych z wykonaniem prac remontowych w budynku Z.S. w Warce przy ul.
Obwodowej 2 Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej SST moga mie¢ miejsce tylko w przypadku matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.
1.1.2. Zakres Stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.1.
1.1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji nalezy stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymieniong Specyfikacjg w zakres
ktorej wchodza:
Prace rozbiérkowe
Montaz stolarki drzwiowej
Prace murarskie
Prace tynkarskie
Warstwy wyréwnawcze
Posadzki z tworzyw sztucznych
Posadzki w ptytek gres
Prace malarskie
Wyposazenie sali gimnastycznej
10. Wyposazenie pomieszczen technicznych
11. Prace sanitarne
1.1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é Ich wykonania oraz ich zgodno$é z przedmiarem robét, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.1.4.1 Przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz komplet SST
1.1.4.2 Zgodnos¢ robot z przedmiarem robét i SST
Przedmiar robét, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez inwestora Wykonawcy , stanowig cze$¢ umowy
a wymagania wyszczegolnione w choc¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy .
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentdéw obowigzuje kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona
w , Ogodlnych warunkach umowy” Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych , a o ich wykryciu winien bezzwtocznie powiadomi¢ Inspektora Nadzoru , ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek . Wszystkie materialy i wykonane prace bedg zgodne z przedmiarem robot i SST. Dopuszczalne
bedg odchylenia od danych okreslonych w przedmiarze i SST w ramach okreslonego przedziatu tolerancji .Cechy
materiatéw i elementéw muszg wykazywa¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami , a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku , gdy wykonane roboty i zastosowane materiaty nie bedg zgodne z przedmiarem , SST i bedg miaty
wplyw na jakos¢ wykonanych prac , to takie materiaty zostang zastgpione innymi , a roboty rozebrane i ponownie
wykonane na koszt wykonawcy .
1.1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy.
Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych Wykonawca ma obowigzek utrzymania
ruchu publicznego na terenie budowy , w okresie trwania wykonywania prac , az do ich zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot . Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie , w miejscach i w ilosciach okreslonych przez Inspektora
Nadzoru , tablic informacyjnych , ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru . Koszt zabezpieczenia
terenu , budowy , utrzymanie tablic informacyjnych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie , ze jest wigczony w
ceng umowng.
1.1.4.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowa¢ podczas wykonywania prac wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego . Podczas trwania budowy wykonawca bedzie :

a) utrzymywac porzgdek na terenie prowadzonych prac remontowych

b) stosowac sie do obowigzujacych przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot
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terenu rozbidrki, bedzie unikac¢ uszkodzen i ucigzliwosci dla 0séb trzecich lub wtasnosci spotecznej lub
innych, wynikajgcych z hatasu, skazen, zapylen lub innych przyczyn powstatych podczas wykonywania prac
remontowych
Stosujgc sie do w/w wymagan wykonawca bedzie miat na wzgledzie szczegdlnie :
- usytuowanie magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenie przed zanieczyszczaniem powietrza pytami oraz przed mozliwoscig powstania
pozaru.
1.1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca zobowigzany jest przestrzegac przepisy przeciwpozarowe . Bedzie posiadac i utrzymywaé w sprawno$ci
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy w pomieszczeniach biurowych, magazynowych na
stanowiskach pracy . Materiaty fatwopalne sktadowane bedg w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem os6b niepowotanych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny réwniez za wszystkie straty
powstate na skutek pozaru wywotanego podczas realizacji robot bgdz przez pracownikéw Wykonawcy. Bioragc pod
uwage, ze prace beda prowadzone w lesie, nalezy przed przystgpieniem do prac uzgodni¢ z lesniczym warunki jakie
powinien spetnia¢ sprzet gasniczy oraz sposob prowadzenia prac , w celu zminimalizowania zagrozenia
1.1.4.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty , ktére sg szkodliwe / wywotujgce promieniowanie o stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne okreslone
odpowiednimi przepisami normy/ dla otoczenia , nie bedg uzyte do wykonania zadania . Materialy, ktore sg szkodliwe
dla otoczenia tylko w czasie robét, a po ich zakonczeniu szkodliwo$¢ ich zanika, moga by¢ uzyte pod warunkiem
bezwzglednego przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania , jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien uzyskac¢ zgode na ich uzycie od wtasciwych organéw administracyjnych .
W momencie gdy Wykonawca uzyt takich materiatéw , a ich uzycie spowodowato jednak jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska , konsekwencje tego ponosi Zamawiajacy .
1.1.4.7 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne , takie jak rurociggi ,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielem tych urzadzen potwierdzenie informac;ji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji Wykonawca zapewni wiasciwe zabezpieczenie
i oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji lub urzgdzen podczas trwania prac rozbiérkowych.
O fakcie przypadkowego uszkodzenie tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powinien powiadomi¢ inwestora i
zainteresowane instytucie oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw . Wykonawca bedzie odpowiadac za wszystkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.
1.1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca bedzie sie stosowat do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu budowy . Obowigzany jest uzyskac¢ niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb ciagty bedzie powiadamiat o kazdorazowym przewozie Inwestora .
1.1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas wykonywania robét rozbidérkowych Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy .
Szczegolnie Wykonawca ma obowigzek dbac, by personel nie pracowat w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych . Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce , socjalne oraz sprzet i odziez ochronng dla ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Jesli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie , to na polecenie Inspektora powinien rozpoczg¢ roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia .
1.1.4.10 Ochrona i utrzymanie roboét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i wszystkie materiaty i urzagdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecie do daty zakonczenia robot /do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru /
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego w taki sposéb, by rozbiérka lub jej elementy
byty bezpieczne przez caty czas, do odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez Inspektora zaniedbania
bezpieczenstwa, Wykonawca na jego polecenie powinien nie pézniej niz 24 godziny po otrzymaniu polecenia
zabezpieczy¢ teren likwidujac zagrozenia .
1.1.4.11 Stosowania prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne , ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie
podczas prowadzenia rob6t remontowych.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych oraz bedzie odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystywania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty informowaé bedzie
Inspektora o swych dziataniach , przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
1.2 MATERIALY
1.2.1 Zrédta uzyskania materiatow
Przed przystgpieniem do prac i zastosowaniem jakichkolwiek materiatéw Wykonawca przedstawi szczegoétowe
informacje dotyczace proponowanego zrédta zamawiania lub wytwarzania tych materiatéw i przedstawi odpowiednie
Swiadectwa badan oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora . Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie
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wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta . Poniesie réwniez wszystkie koszty, a w tym
opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw na teren prowadzenia prac .
1.2.2. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdbw mogag by¢ okresowo kontrolowane przez inspektora nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami . Prébki materiatdbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci . Wynik kontroli bedzie podstawg do akceptacji okre$lonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

1.2.3. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty, ktore nie bedg odpowiadaty wymogom zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli wykonawcy na uzycie
tych materiatow do innych robodt, niz te do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw .zostanie
przewarto$ciowany przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie
zaakceptowane materiaty , Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem
1.2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zobowigzany jest, aby skladowane na czas robo6t materiaty, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, by
zachowaly swojg jako$¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsce czasowego
skladowania materiatow bedzie zlokalizowane w obrebie budowy i wskazane przez Inspektora Nadzoru lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce .

1.2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli przedmiar robét lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze . Wybrany materiat moze by¢ uzyty po
zaakceptowaniu przez Inwestora i nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

1.3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu jedynie takiego , ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do roboét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, zaakceptowanym przez Inspektora w
przypadku braku ustaleh w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.
Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i gotowy do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania a Wykonawca na prosbe Inspektora dostarczy na inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane
i nie dopuszczone do pracy.

14 TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych prac i wiasciwosci przewozonych materiatdw . llos¢ uzywanych s$rodkéw transportu zapewni
prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w przedmiarze robét i w SST zapewniajgc terminowos$¢ wykonania
prac . Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaty wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow technicznych. Wykonawca bedzie usuwaé na
biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego Pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy

1.5.  WYKONNIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow

i wykonywanych robét , za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt , wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi . Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢ . Wszelki polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym , po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbag zatrzymania robot. Skutki
finansowe tego powodu ponosi Wykonawca.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z przedmiarem robét, SST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru .

1.6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie ich sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem , aby osiggna¢ zatozong jakosé
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosSci materiatdéw, zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajgc personel , sprzet, zaopatrzenie . Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze
zazgda¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania , ze poziom ich wykonania jest
zadawalajgcy . Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonywane sg zgodnie z wymogami zawartymi w dokumentaciji.
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1.6.3  Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
1.6.4. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm , aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg
c) aprobate techniczng w przypadku wyrobow dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy .
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
wbudowania bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych
przez niego. Kopie wynikéw bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Materiaty nie spetniajace tych
wymagan nie beda mogty by¢ wbudowane podczas wykonywania zadania .
1.7  OBMIAR ROBOT
1.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca, wyniki obmiaréw bedg wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzieindziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg. Instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie .
1.7.2 Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow
Obmiary beda wykonywane wg. zasad przyjetych w kosztorysowaniu
1.7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy dostarczy wykonawca, wraz z wymaganymi sSwiadectwami legalizacji .
Wykonawca dba o dobry stan techniczny tych urzadzen w catym okresie trwania prac.
1.7.4. Czas przeprowadzania pomiaréw
Obmiary beda prowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, oraz w czasie trwania robot
w przypadku robét zanikajacych i podlegajacych przykryciu przed ich przykryciem . Roboty pomiarowe i ich obliczenia
beda wykonane w sposdb czytelny i zrozumiaty. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda
uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréow . W razie braku miejsca szkice
mozna dotgczy¢ w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru .
1.8. ODBIOR ROBOT
1.8.1. Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustaleh roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru

a) odbiorowi czesciowemu

b)  odbiorowi ostatecznemu

c)  odbiorowi pogwarancyjnemu
1.8.2. Odbioér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Dokonuje sie go wg. zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru .
1.8.3 Odbioér ostateczny robot
1.8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiodr ostateczny polega na koncowej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem
do dziennika budowy lub oficjalnym pismem do Inwestora i Inspektora Nadzoru. Odbiér robét nastgpi w terminie
ustalonym
w dokumentach umowy liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i przyjecia
dokumentow o ktorych mowa w pkt. 1.6.4.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw wynikéw badan,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i SST.
Podczas odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i poprawkowych. W
przypadku stwierdzenia ich niewykonania, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego
Jezeli komisja podczas odbioru stwierdzi, ze jakos¢é wykonanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg, SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu /komisja dokona potrgcen oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
1.8.3.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego
Dokumentem podstawowym do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robodt
sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego .
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty :

1) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST

2) szczegotowe specyfikacje techniczne /podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce/

W przypadku gdy komisja stwierdzi niekompletno$¢ dokumentéw w momencie odbioru ostatecznego , w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

1,8.4 Odbioér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym . Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.8.4.”Odbiér ostateczny robét ”

1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1. Ustalenia ogéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu . Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci bedzie warto$¢ podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami

. wartos$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy

. wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami

. koszty posrednie , zysk kalkulacyjny i ryzyko

o podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami .

Do cen jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT

1.9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w pkt. 1 obejmuje wszystkie

warunki okreslone w ww. Dokumentach, a nie wyszczegoélnione w kosztorysie .

1.9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania drég dla prawidtowej organizacji ruchu obejmuje :

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas

trwania prac remontowych .wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi i wprowadzeniem dalszych zmian

i uzgodnien wynikajacych z postepu robot.

- ustawienie tymczasowego oswietlenia i oznakowania zgodnie z wymagania bezpieczehstwa ruchu

- opfaty za dzierzawe terenu

- przygotowanie terenu

- tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych

Koszt utrzymania objazdow /przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje :

- oczyszczanie , przestawianie przykrycia i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych i poziomych ,
barier i Swiatet.

1.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Wg. norm , przepiséw i wytycznych zawartych w przedmiotowych

2. SST 101 - ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 451100000-1

2.1 WSTEP

2.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot przy pracach remontowych zwigzanych z wykonaniem prac remontowych w budynku Z.S. w Warce przy ul.
Obwodowej 2 . Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej SST moga mie¢ miejsce tylko w przypadku matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

212 Zakres stosowania SST

Zakres stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.1.
2.1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wszystkimi czynno$ciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu wykonanie niezbednych czynnos$ci przy pracach remontowych zwigzanych

z ,Remontem Sali gimnastycznej wraz z przynaleznymi do niej pomieszczeniami — sala gimnastyczna Zespotu Szkot
w Warce .

a) Rozebranie deszczutek posadzkowych

b) Demontaz drabinek i innego sprzetu

c) Rozbiérka posadzek z tworzyw sztucznych

d) Rozbiodrka ptytek posadzkowych z kamieni sztucznych na zaprawie cementowej

e) Rozebranie posadzek cementowych



f) Demontaz oscieznic drzwiowych i skrzydet drzwiowych
Q) Prace rozbiérkowe instalacji C.O.

2.2. MATERIALY
Specyfikacja prowadzenia prac rozbiérkowych nie wymaga uzycia materiatéw.
2.3. SPRZET

2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 1 wymagania ogélne pkt .1.3
2.3.2 Sprzet pomocniczy
Do przeprowadzenia robot rozbiérkowych niezbedne bedzie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy , samowytadowczy lub dostawczy o tadownosci do 5t
- sprzet do ciecia
- sprzet do prac rozbiérkowych
Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej sprawnosci prowadzonych
prac
2.2 TRANSPORT
24.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 1 ,wymagania ogolne pkt. 1.4.
24.2 Transport sprzetu i materiatéw
Sprzet i materiaty powinny by¢ przewozone $rodkami transportu kotowego - samochodami samowytadowczymi ,
skrzyniowymi i samochodem dostawczym
2.5 WYKONANIE ROBOT
251 Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w pkt1 wymagania ogolne pkt. 1.5
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy:
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz401, z dnia 19.03.2003)
- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie ogtoszenia

jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650, z dnia 29.09.2003)
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarski z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz.
U. 2002 nr 191 poz. 1596), z pdzniejszymi zmianami - Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 30 wrzesnia 2003r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 178, poz. 1745, z dnia
16.10.2003)
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrze$nia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych podczas robét ziemnych , budowlanych i drogowych (Dz.U Nr
118, poz. 1263, z 2001).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20 marca 1954r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy obstudze zurawi (wyciag).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu ciezarow.
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod cisnieniem.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U
Nr 108, poz. 953 z dnia 17.07.2002).
2.5.2 Zasady wykonywania prac rozbiorkowych i demontazowych
Prace rozbiorkowe i demontazowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP i P. poz.
Podczas prowadzenia tych prac nalezy wykona¢ wszelkie niezbedne ostony i zabezpieczenia chronigce przed
ewentualnym mozliwym uszkodzeniem lub zniszczeniem elementéw budynku. Pozyskane materiaty rozbiorkowe
winny by¢ posortowane i zmagazynowane w miejscach wyznaczonych skfadowisk . Dotyczy to rowniez materiatéw
powtdrnie wbudowanych . Materiaty, ktére nie bedg ponownie uzyte nalezy niezwtocznie wywies¢ z terenu budowy .
2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
2.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w pkt.1 ,wymagania ogdlne ,, pkt 1.6
2.6.2 Kontrola jakosci prac rozbiérkowych i demontazowych
Kontrola jakosci prac rozbiérkowych i demontazowych nalezy przeprowadzi¢ wedtug ogélnych zasad okreslonych
w przepisach i normach . Kontrola powinna obejmowac:

- zgodnosci z przedmiarem wykonania robot

- zgodnosci wykonanych prac z obowigzujgcymi przepisami

- zachowanie warunkéw BHP i ochrony P. Poz.

- uprzatniecie stanowiska pracy i tereny budowy
2.7  OBMIAR ROBOT
2.7.1 0Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST w pkt. 1 ,wymagania ogdlne ,, pkt 1.7
2.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru przy rozbiérce sa:
- [m?] dla rozebrania deszczutek, wyktadzin z tworzyw sztucznych i ptytek posadzkowych, demontaz drabinek,
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rozbiérka posadzek z tworzyw sztucznych, rozbiérka ptytek posadzkowych z kamieni sztucznych na zaprawie
cementowej, rozebranie posadzek cementowych, demontaz o$cieznic drzwiowych i skrzydet drzwiowych
- [m] prace rozbiérkowe instalacji C.O. - orurowania
- [ kpl. ] demontaz grzejnikow
2.8 ODBIOR ROBOT
2.8.1 0Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot w SST w pkt.1”"wymagania ogélne ,, pkt 1.8
2.8.2 Sposoéb odbioru robét
Odbidr robét rozbidrkowych nastepuje na podstawie zgtoszenia Wykonawcy o zakonczeniu prac rozbidrkowych
Inspektorowi Nadzoru .
2.9 Podstawa ptatnosci
2.9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST w pkt. 1 ,wymagania ogolne” pkt 1.9
2.9.2 Cena jednostki wykonania roboét
Cena jednostki wykonania robét obejmuje wszystkie czynnosci technologiczne, niezbedne do wykonania
poszczegdlnych etapdw rozbidrki lub demontazu, zaréwno prace podstawowe jak dodatkowe zwigzane z
prawidtowym wykonaniem rozbiorki oraz prace transportowe, porzgdkowe zabezpieczeniowe ujete w cennikach przy
wycenie poszczegdlnych pozycji rozbidrkowych .
2.10 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE
Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét

3. S.S.T 102. ROBOTY MURARSKIE — uzupetnienie scian

3.1. WSTEP

3.1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z wykonaniem uzupetnien $cian murowanych .

3.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem uzupetnienia
$cian murowanych a w szczegdlnosci :

- $ciany wewnetrzne gr 24cm, na zaprawie cem - wap

- sciany wewnetrzne gr.12cm, na zaprawie cem- wap

- zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania prac murarskich

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie, montaz i rozebranie rusztowan

- prace porzadkowe

3.1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST 000 ,Wymagania ogoéine” .

3.1.5. Wymagania ogélne dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w S.T.000 ,Wymagania ogodlne” .

3.2.  MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST.000 ,Wymagania ogdine”.
3.2.2. Wymagania dotyczace materiatlow

Nalezy uzy¢ nastepujgcych materiatow:

- cegta petna kl. 100

- bloczki gazobetonowe gr. 24cm i 12cm

- zaprawa cem - wap

3.3.  SPRZET

3.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO.00.00 ,Wymagania ogodine” .

3.3.2. Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robét nalezy stosowac:

- Sprzet reczny powinien by¢ dobrej jakosci i zaakceptowany przez Inwestora. Rodzaj stosowanego sprzetu z projektu
organizacji robét lub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

- betoniarki

- rusztowania

- dzwigi

- samochody dostawcze

3.4. TRANSPORT

3.4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.000 ,Wymagania ogélne”.
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3.4.2. Transport materiatow

Srodki transportu powinny zabezpieczaé¢ materiaty przed wptywem atmosferycznym.

3.5.  WYKONANIE ROBOT

3.5.1. Ogéblne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.000 ,Wymagania ogdine”.

3.5.2. Wykonywanie rob6t murowych

Przed przystgpieniem do uzupetnienia Scian i Scianek nalezy sprawdzi¢ wymiary elementéw do uzupetnienia.

Przy odbiorze bloczkéw i cegiet nalezy przeprowadza¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci klasy bloczkéw lub cegiet z zamoéwieniem i wymaganiami technicznymi

- przeprowadzenie préby dorazne;j

Uzupetnienie Scian nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin.

Bloczki i cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. W zwyklych murach jesli nie ma
szczegolnych wymagan nalezy przyjmowac grubos¢ normowg spoiny:

- 10 mm w spoinach pionowych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm.
- 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢ maksymalna nic powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy spoin wypetnia¢ zaprawg przy zewnetrznych licach na gteboko$c¢
5-10 mm. Zaprawa cementowa powinna by¢ zuzyta w ciggu 2 godzin. Do zapraw cementowych nalezy stosowac
cement portlandzki 25 i 35. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgcych lub
uszczelniajgcych. Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.
Uzupetnienie $cian i $cianek nalezy nawigzac¢ sie do istniejgcych ptaszczyzn z zachowaniem linii istniejgcych Scian,
z uwzglednieniem grubosci na tynk uzupetniajacy .

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 000 ,Wymagania ogdéine”.

3.6.2. Kontrola jakosci robét

Stosowaé zasady kontroli wg zasad ogdlnych ST oraz pkt.5. Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialy posiadajg
wymagane atesty oraz zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta. W przypadku gdy zaprawa
wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej
normie.

3.7. OBMIAR ROBOT

3.7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST000 ,Wymagania ogolne” .

3.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest:

- m? (metr kwadratowy) dla wykonania $cian gr. 12cm,

- m® ( metr szescienny) dla wykonania $cian gr. 24cm

3.8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 000 ,Wymagania ogdine”.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

3.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 000 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg ptatnosci sg wykonane i odebrane roboty w ilosci zgodnej z dokumentacjg projektowa,

3.9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie w szczegdlnosci:

- uzupetnienie $cian wewnetrznych gr. 24cm, na zaprawie cem - wap

- uzupetnienie $cian wewnetrznych gr.12 cm, na zaprawie cem.- wap

- zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania prac murarskich

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie, montaz i rozebranie rusztowan

- prace porzadkowe

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) BN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych

2) BN-80/6744-11 Pdifabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy

Scienne. Pustaki

3) PN-65/B - 14504 Zaprawy budowlane cementowe

4) PN-88/B-30000 Cement portlandzki

5) PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

6) PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych

7) BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

8) PN-79/B-0671 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

4. S.S.T103 TYNKIWEWNETRZNE - Uzupetnienia CPV 45410000

4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przy ,Remoncie sali gimnastycznej wraz z przynaleznymi do niej pomieszczeniami — sala gimnastyczna Zespotu
Szkdl w Warce ul. Obwodowa 2 . Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadku matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢,
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ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia

i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

4.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST), stosowanej

jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1. 1.

Znaczy to, iz projektant sporzgdzajacy dokumentacje i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania

i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetienia lub

uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz

konkretne warunki realizacji robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

4.1.3. Zakres robot objetych ST

- Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme

architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy

odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj poditoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike

wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. "Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania

przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1. 1.

- Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100

p. 3.3.2.

4.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji

- wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

- tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,

- w okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu
1 tygodnia, zwilzane woda.

4.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z przedmiarem robét, SST

i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST .

4.2 MATERIALY

4.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt. 1.2.

4.2.2. Zaprawy do wykonywania tynkow

Zaprawy do wykonywania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501

4.2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-90/B

- 32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw,,

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowg wode pitng. Nie dozwolone jest stosowanie wod

Sciekowych, kanalizacyjnych , bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne ,oleje mut.

4.2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich-srednioziarnisty

odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

4.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane
zwykte".

e Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-wapiennej
nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701; 1997 "Cementy powszechnego uzytku". Za
zgodg Inspektora Nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonegdo, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy
dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

4.2.6 Zaprawy gotowe

Dopuszcza sie stosowanie gotowych zapraw tynkarskich . Sposdb przygotowania i stosowania zaprawy $cisle
z zaleceniami producenta.

4.3. SPRZET

4.3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

S3 podane w ST ,Wymagania ogdine"
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4.3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykiych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania

z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolno spadowej,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4.4. TRANSPORT

4.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogodlne" pkt 1.4.

4.4.2. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i

wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement, wapno suchogaszone workowane

i gotowe zaprawy murarskich mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob

zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5, WYKONANIE ROBOT

4.5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

4.5.2. Warunki przystapienia do robét

Tynki i uzupetnienia tynkdw, nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C, pod warunkiem , ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C . W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy

zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur.

4.5.3. Przygotowanie podioza

Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70jB-10100 p. 3.3.2.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé plamy z rdzy i ttustych
substancji. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10% roztworem szarego mydta lub wypalajgc je lampa
benzynows.

- Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

4.5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

4.5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy:

- przestrzegac¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.3.1.

- sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi okreslonymi w tabl.
4 normy PN-70/B-10100.

- grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne
z norma PN-70jB-10100.

- tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.

- tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

- tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac¢
wedtug paséw i listew kierunkowych.

- gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

- do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie,

w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogolne" pkt 1.6.

4.6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw

przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te

powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikaciji.

4.6.3. Badania w czasie robot

4.6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegodlnosci jej marki

i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90jB-14501 "Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki badan materiatéw

i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

4.6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p.4.3. i powinny

umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonhczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

4.7. OBMIAR ROBOT

[ m2 ] - powierzchnia uzupetnien tynkéw

4.7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ST Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogolne" pkt 1.7.

4.7.2. Jednostka obmiarowania.

4.7.3. llo$¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem ewentualnych zmian

zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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4.8. ODBIOR ROBOT

4.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogoélne".

4.8.2. Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbior podtoza

odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé wodag

4.8.3. Odbior robét tynkarskich

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik

negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastgpujgcych rozwigzan:

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej
kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

4.8.4. Odbior tynkow

- uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa.

- dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

b) poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy

przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

4.8.4.1. Niedopuszczalne wady

Niedopuszczalne wady sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajgcych z podtoza, pilsni

- trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

- niedokfadne potgczenie powierzchni starych tynkéw z nowo wykonanymi.

4.8.4.4. Odbiér gotowych tynkow

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

4.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne"

4.9.2. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za wykonang i odebrang powierzchnie tynku wedtug ceny ryczattowej uzgodnionej w umowie , ktéra

obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

4.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-322S0 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PII-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemoéw zapewnienia jakosci i zarzgdzanie

systemami zapewnienia jakosci.

4.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czesé B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 "Tynki",

wydanie ITS - 2003 rok.

5. SST 104 ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8

51. WSTEP

5.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
przy ,Remoncie sali gimnastycznej wraz z przynaleznymi do niej pomieszczeniami — sala gimnastyczna Zespotu Szkdl
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w Warce ul. Obwodowa 2” . Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku

matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe

wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

5.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)

stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1. 1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania

i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub

uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz

konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robaét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o

niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod

wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

5.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:

- wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen),

- obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdéw, wymagan i sposobow oceny

podtozy, wymagan dotyczgacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow

budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych Iub zaprojektowanych

indywidualnie dla konkretnego obiektu.

5.1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi

w ST "Wymagania ogoélne". Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

a) podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku,

betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

b) powioka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca

o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
c) farba - ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu barwnika
i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

d) lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktory tworzy powtoke transparentng po

pokryciu nim powierzchni i wyschnigeciu.
d) emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.
e) pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom,
5.1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST "Wymagania ogdélne”, pkt. 1.5.
5.1.6. Dokumentacja robé6t malarskich
Dokumentacje robot malarskich stanowia:
- przedmiar robét, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamdéwien publicznych),sporzgdzona
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),
- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.Nr 92, poz. S81},
- protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych
Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentac;ji i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych
opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:
- wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatéw do napraw,
- specyfikacje materiatéw koniecznych do wykonania robét malarskich z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),
- sposoby wykonania powtok malarskich,
- kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,
- wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,
- warunki uzytkowania powtok malarskich
5.2 MATERIALY
5.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonania robo6t malarskich powinny mie¢:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng badz uznano za "regionalny
wyréb budowlany",
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- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
5.2.2. Rodzaje materiatow
5.2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
e zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
¢ zywicznych rozcienczalnych wodg
¢ mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,
¢ mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciehczania woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,
- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiada¢
wymaganiom aprobat technicznych,
- srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
5.2.2.2. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:
- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,
- Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
- srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
5.2.2.3. Woda
Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 "Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu"”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
5.3. SPRZET I NARZEDZIA
5.3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdine”.
5.3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i wakki,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
- drabiny i rusztowania.
5.4. TRANSPORT
5.4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne" , pkt 1.4
5.4.2. Transport i skladowanie materiatow
Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan.
W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywaé samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.
Materiaty do robo6t malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C- 81400
"Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".
5.5.  WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne" , pkt 1.5
5.5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac¢ bezposrednio po pierwszym malowania z zachowaniem przerwy, ktorej
wymaga wyschnigcie warstwy pierwszej
5.5.3. Wymagania dotyczace poditozy pod malowanie
5.5.3.3. Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70jB-I0100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).
2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone
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i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zapraws.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac warto$ci podanych

w normach

5.5.3.4, Tynki pocienione

Powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykfe.

5.5.3.8. Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu

oraz odkurzone i odtluszczone.

5.5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robé6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej O°C,

- temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

- roboty malarskie mozna rozpoczgg¢, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
Odpowiednich wartoéci podanych w pkt. 5.3.

- prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%.

- przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

- roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet
ognia, narzedzi oraz silnikbw  powodujgcych  iskrzenie i  moggcych by¢  Zrodtem  pozaru.

- elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé
i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.4.2. Wykonanie robo6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczg¢, gdy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3, a warunki

prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgca informacje o kolejnosci i sposobie

prowadzonych prac

5.5.4.3 Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.4.3.1 Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych

z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

- rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

- nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang

- nie mie¢ sladow pedzla,

- w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowag

- byé odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych ),

- nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

- odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

- Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robé6t podano w SST "Wymagania ogolne”

5.6.2. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére bedg

wykorzystywane do wykonywania robét.

5.6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych terminach:

- dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow

przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku :

- tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, réwnosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan
normy PN-70/S-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,

- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupemien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/S-10020. Réwnos¢ powierzchni

tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/S-10100. Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaé

wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni suchg, czystg
reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki. Wilgotnosé podtozy nalezy
ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prébke podioza i okresli¢
wilgotnos¢ metodg suszarkowo - wagowa.
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5.6.2.2. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ polskim normom .

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze

i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady plesni,

- trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny.

5.6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacja, SST

i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii

wykonywanych robo6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

5.6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace

wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i

w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od

zakonhczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odl. okoto 0,5 m

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku- przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezel

po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.5 i opisane w protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

5.7. OBMIAR ROBOT

5.7.1. Ogolne zasady obmiaru podano w SST "Wymagania ogdine" pkt 1.7

5.7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchnige malowania oblicza sie¢ w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow. Z

obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Z powierzchni malowanej odlicza sie otwory niemalowane o pow. powyzej 3m? . Jesli posiadajg one oscieza , nalezy

doliczy¢ ich powierzchnig jako iloczyn wysokosci i szerokosci osciezy.

5.7.2. Warunki specjalne

W SST mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robét malarskich. W szczegdlnosci mozna przyjg¢ zasady

obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady rzeczowe dla robét malarskich np. zasady

wymienione w zatozeniach szczegdtowych do rozdz. 15 KNR 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR2.
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5.8. ODBIOR ROBOT

5.8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogélne" , pkt 1.8

5.8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.

Odbiér podiozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z

dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania

jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw

koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie

przeprowadzi¢ badanie poditozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu

(podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

5.8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie

dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem

odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed

odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokot odbioru

czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

5.8.4. Odbiér koncowy

Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacjg. Odbidr kohcowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na

podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy

powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robat,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz, jezeli takie zostaty zlecone.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi, dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki

badan sg pozytywne a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem

merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W

takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi
w pkt. 5.5 i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie

wykonanych robét malarskich, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci

dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokoét podpisany

przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikoéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a

wykonawca.

5.8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz

ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich,

uwzglednieniem zasad opisanych w "Odbiér ostateczny (koncowy)". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest

podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach malarskich.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

5.9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdine" , pkt 1.9

5.9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi warto$¢ tych robét

obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny ryczattowe obejmujgce roboty malarskie uwzgledniajg:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
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- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- proby koloréw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementdw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania

robét malarskich na wysoko$ci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

5.10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.

Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

5.10.1. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Wydanie I,
OWEOB Promocja - 2

6 - S.S.T105 WARSTWY WYROWNAWCZE | POSADZKI - CPV 45430000-0,
CPV 45432111-5, CPV 45262321-7

6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot przy pracach remontowych zwigzanych z wykonaniem prac remontowych w budynku Z.S. w Warce przy

ul. Obwodowej 2. .

6.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 3.1.1.

6.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie

posadzek w obiekcie przetargowym :

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

a) cementowe, wykonane przy pomocy ,Miksokreta” o gr. + - 5cm

b) samopoziomujgca cementowa zaprawy wyréwnujgce gr. + - 4mm wraz z zagruntowaniem podtoza emulsjg
gruntujgca.

c) slepe podtogi z ptyt MFP gr. 20 mm (2*10mm) , pod wyktadziny z tworzyw sztucznych

- posadzki wiasciwe.

a) wyktadzina zgrzewana, sportowa, wyktadzina winylowa, wielowarstwowa - heterogeniczna,

b) wyktadzina obiektowa, heterogeniczna PVC (typ wyktadziny EN 649) wzmocniona poliuretanem.

c.) posadzki z pytek gres

6.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

6.1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST

i poleceniami Inzyniera.

6.2. MATERIALY

6.2.1. Woda wg(PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie

wad sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

6.2.2. Zaprawy samopoziomujace

6.2.2.1 Samopoziomujgca zaprawa cementowe
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A. Samopoziomujgca zaprawa cementowa — gotowa sucha mieszanka specjalnych cementéw, wypetniaczy

i modyfikatoréw o gr. 1-10mm

a) Wiasciwosci:

wytrzymatos$¢ na $ciskanie C16 (16 N/mm?)

wytrzymatos$¢ na zginanie F6 (6 N/mm?)

odpornosc¢ na Scieranie AR 0,5

skurcz -15mm/m,

b) Przechowywanie i transport:

zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
plandekach), chroni¢ przed wilgocig, okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnie z podanymi
wymaganiami wynosi 12 miesigcy od daty produkcji

Uwaga: produkt zawiera cement, reaguje z wodg alkalicznie dlatego nalezy chroni¢ oczy i skére, przy bezposrednim
kontakcie z oczami nalezy zgtosic¢ si¢ do lekarza.

6.2.2.2.  Srodek gruntujacy

Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtoza cementowego, zapobiegajgcy tworzeniu sie
pecherzy na warstwie wylewki oraz zapobiegajgc zbyt szybkiemu odcigganiu z niej wody przez nadmiernie chtonne
podtoze np. Atlas Uni-Grunt Plus, emulsje nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych
opakowaniach, w suchych warunkach w temperaturze powyzej 5°C, chroni¢ przed przegrzaniem, okres przydatnosci
emulsji do uzytku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢ duzg iloscig
wody i skontaktowac sie z lekarzem.

6.2.3 Wylewki wyréwnawcze pod posadzkowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw wyréwnawczych, objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng sa:
- jastrych ze spoiwem z cementu portlandzkiego o wytrzymatosci min. 15 MPa

- folia PE — na warstwe poslizgowg

- siatka zbrojgca stalowa

6.2.4 Slepa podtoga z plyt MFP

Podtoga pod posadzke sportowg w sali gimnastycznej z ptyt MFP gr. 10 mm uktadane dwu warstwowo na mijanke.
Ptyta widrowa szlifowana, gtadka, niefelcowana.

Specyfikacja ptyty MPF

- gestos¢ - 750 kg/m?

- wytrzymato$é¢ na zginanie - 20N/mm?

- modut sprezystosci przy zginaniu - 3500N/mm?

- specznienie po 24h - 10%

- wytrzymato$¢ na rozcigganie(MPa) - 0,7N/mm?

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte - 0,15N/mm?

- klasa palnosci — D-s1,d0 ( trudno zapalna)

6.2.5. Wyktadzina PCV

1. Wyktadzina przeznaczona na korytarze :

Wyktadzina obiektowa, heterogeniczna wyktadzina PVC (typ wyktadziny EN 649) wzmocniona poliuretanem ,
niewymagajgca stosowania dodatkowych powtok ochronnych w catym okresie uzytkowania, stabilizowana nietkanym
widknem szklanym i wzmocniona kalandrowanym PCV, witasciwosci akustyczne min. 6 Db. , grubos¢ catkowita
minimum 2,00 mm, grubos¢ warstwy uzytkowej minimum 0,7 mm, dostarczana w postaci rolki 2,00m x 20,00mb,
klasa Scieralnosci T, waga 2635-2800 g/m2, wgniecenie resztkowe <0,1 mm, odporna chemicznie

Specyfikacja wykfadziny / minimalne parametry ktére powinna spetnia¢ wyktadzina /:

- grubos¢ catkowita wg EN 428 minimum - 2,00 mm

- grubos¢ warstwy Scieralnej wg EN 429 = 0,70

- klasa uzytkowa wg EN 685 34-42

- klasa ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1

- antyelektrostatycznos¢ wg EN 1815 kV <2

- antyposlizgowos¢ test rampy z olejem norma DIN 51 130 klasa R10

- odpornos¢ na $cieranie wg EN 660.2 <2.0 mm3

- grupa Scieralnosci wg EN 649 T

- stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 <0.4%

- wgniecenia resztkowe (wymagane) wg EN 433 <0.1 mm

- whasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 minimum - 6 dB

- odpornos¢ chemiczna EN 423 -OK.

- zabezpieczenie powierzchniowe Protecsol®

2. Wykladzina na sale gimnastyczna

Wykfadzina sportowa wyktadzina winylowa, wielowarstwowa- heterogeniczna, punktowo elastyczna, (moze by¢
montowana na beton lub legary) o grubosci min. 4,5 mm, warstwie uzytkowej z czystego PCV min. 1 mm, barwiona
w masie i kalandrowana z fabrycznym systemem zabezpieczenia na bazie poliuretanu niewymagajgca stosowania
dodatkowych powtok ochronnych w pierwszym okresie uzytkowania. Antyposlizgowa, zabezpiecza przed
zabrudzeniami, stabilizowana nietkanym wioknem szklanym.

Specyfikacja wyktadziny / minimalne parametry ktére powinna spetnia¢ wyktadzina /:

- grubos¢ catkowita wg EN 428 - minimum 4,5 mm

- grubos¢ warstwy $cieralnej wg EN 429 minimum — 1,0 mm

- klasa ogniowa wg EN 13501-1 Cfl s1

- absorpcja szokowa/ amortyzacja wstrzgséow EN 14 808 <25%

- odpornos¢ na uderzenia EN 1517 28 N.m

- odpornos¢ na wgniecenia EN 1516 - < 0,5 mm

- pionowe odbicie pitki EN 12 235 = 90%
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- odpornos¢ na poslizg EN 13 036-4 (wskaznik przesuwania) — min. 80-110

- odporno$¢ na zarysowania, scieranie EN ISO 5470-1 < 350mg (wg.)

Zabezpieczenie powierzchniowe PUR PROTECT

6.2.6 Plytki posadzkowe gres

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek sg ptytki gres. Podioze dla warstwy posadzkowej stanowi
warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie,
odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosci PN85/B-04500. - twardos¢ w skali Mohsa min. 7,

Ptytki gres przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niska nasigkliwoscig ( nasigkliwo$é max 0,1,) ,
Scieralnoscia (kl. min. 1V), antyposlizgowoscig , odpornoscig na uderzenia i twardoscig w skali Mohsa min. 7. Wymiary
i kolorystyka pytek do uzgodnienia z uzytkownikiem. Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do
wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja sie
wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

6.2.7. Materialy pomocnicze

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materialdw innych producentéw niz sugerowani
pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniajg warunki zgodnie z ust. o
wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

6.3. SPRZET

- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,

- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikéw,

- paca do nanoszenia kleju,

- n6z do $cinania spawow z blaszkg dystansowa,

- frezarka reczna lub automatyczna,

- spawarka reczna lub automatyczna,

- walec dociskowy.

6.4 TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli unikng¢ uszkodzenia

i odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie

z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowac ciggtosé
prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na
kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej,

- nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilos¢ warstw tak, aby nie powstaty
zatamania wyktadziny. Klej transportowac w oryginalnych, zamknietych pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknietych,
suchych pomieszczeniach w temp powyzej 120C

6.5 WYKONANIE ROBOT

6.5.1 Zasady ogodlne wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogolnej Specyfikacii Technicznej

6.5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych) przeznaczonych
do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami
grafitowymi.

Wyktadzing PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktdrych panujg nastepujgce warunki:

- temperatura otoczenia 17 — 25 C,

- temperatura podtoza 12 — 22 C,

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

- wilgotnos¢ podtoza < 2% dla podtozy cementowych

- wilgotnos¢ podtoza 0,5% dla anhydrytu (gipsu)

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki
opisane powyzej. Wykfadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy
sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdw fabrycznych (zachowujgc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili
zakonczenia instalacji). W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wykfadzine
pochodzaca z tej same;j serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.
6.5.3. Warstwy wyrownawcze pod posadzki — samopoziomujace

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy , cementowej z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza srodkiem
gruntujgcym , utozona z wyrdéwnaniem powierzchni na gtadko. Poziom uwzgledniajgcy grubos$¢ dla przewidywanej
wyktadziny PCV.

a. wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubosé
podktadu. Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie warstwe wyréwnawczg powinno byé wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.
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Zaprawe samopoziomujgcg - cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie, zgodnie z zaleceniami producenta .
Zaprawe samopoziomujgcg nhalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu na wysokosé uwzgledniajgcg grubosé
wyktadziny PCV i usytuowanie progéw drzwiowych sgsiadujgcych z wykonywang posadzkg ..
Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne poziomg lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Wykonang warstwe wyrownawczg pielegnowac zgodnie z instrukcja producent.
6.5.4  Zagruntowanie podioza emulsjg
- Przygotowanie podtoza, podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw i wosku
wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungg,
- Przygotowanie emulsji - emulsji gruntujgcej nie nalezy taczy¢ z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zageszczac,
- Sposéb uzycia - emulsje nanosi sie na podtoze w postaci nierozciehczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem
jako cienkg i rbwnomierng warstwe. Na podtozach bardzo chtonnych i zmurszatych emulsje nanies¢ jeszcze raz,
poprzecznie do pierwszej warstwy. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé po wyschnigciu, nie wczesniej
jednak niz po 6 godzinach od natozenia emulsiji.
- Narzedzia
Watek lub pedzel malarski, narzedzia nalezy czy$ci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
6.5.5. Wykonanie samopoziomujgcej warstwy wyréwnawczej
. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabié
przyczepnos¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, substancji bitumicznych,
resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgca,
przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na scianach miejsca przebiegu
istniejacych w podktadzie dylatacji, aby przeniesc¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajgca, z uwagi na mozliwos¢
wyptynigcia masy, podfoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze
nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub stosujac jako uszczelnienie
drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.
. Przygotowanie masy
Mase przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji
zalecanej przez producenta ) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji, czynnos¢ te nalezy
wykona¢ mechanicznie, najlepiej za pomoca wiertarki z mieszadtem, masa nadaje sie do uzycia po uptywie
okoto 5 minut i po ponownym wymieszaniu, przygotowang mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 minut,
zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do obnizenia parametréw
wytrzymatosciowych podkiadu.
. Sposoéb uzycia
Prace rozpoczynamy od okre$lenia poziomu powierzchni przysztego podktadu i zaznaczenia go na $cianach oraz
w catym polu wylewania, mozemy to zrobi¢ za pomocg dtugiej poziomicy i przenosnych reperéw wysokosciowych,
przygotowang mase wylewamy recznie, rozpoczynajgc od powierzchni przy Scianie najbardziej oddalonej od
wyjscia, réwnolegtymi do niej pasami o szerokosci ok. 50 cm, uwazajgc by nie wchodzi¢ na wylang juz
powierzchnie, potgczenie kolejnych partii wylewki nalezy wykonywaé w czasie nie dtuzszym niz 10 minut, jezeli
szerokos¢ pomieszczenia przekracza 6 m, to powinno sie je podzieli¢ zastawka technologiczna, wylang mase
nalezy wstepnie rozprowadzi¢, np. za pomocg gtadkiej metalowej pacy, nadmiar masy zgarniamy w kierunku "do
siebie", kontrolujgc w ten sposob grubos¢ warstwy, mase zaleca sie odpowietrza¢ walcem siatkowym lub watkiem
"kolczakiem" operacja ta dodatkowo poprawia rozptywalnos¢ i ujednolica powierzchnie wylewki, wigzgcego juz
materiatu nie wolno rozcienczaé, wylang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem,
bezposrednim nastonecznieniem, niskg wilgotnoscig powietrza lub przeciggami, nie wolno dopuszcza¢ do
gwattownych zmian temperatury w pomieszczeniu oraz ograniczy¢ jego ogrzewanie, tak pielegnowana
powierzchnia jest bardzo twarda i mato chtonna, istniejgce dylatacje na podtozach nalezy przenie$¢ na warstwe
wylewki poprzez nacigcie, czas wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkow cieplno-
wilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu, uzytkowanie wylewki (wchodzenie) mozna rozpoczaé po okoto
10 godzinach, wyktadziny PCV mozna przykleja¢ po okoto 7 dniach (w zaleznosci od wilgotnosci powietrza i
podtoza).
o Temperatura:
Przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac — od +5°C do +25°C
. Narzedzia
Wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walec siatkowy, repery wysokosciowe, narzedzia nalezy czysci¢
czystg woda, bezposrednio po uzyciu, trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sig specjalnym
Srodkiem
6.5.6. Warstwy wyréownawcze pod posadzki z zaprawy cementowej
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie ze sztukg budowlang i uzupetniony w przypadku uszkodzen.
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany
1 lub piasek uszlachetniony.
Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane domieszki uplastyczniajgce, poprawiajace
okreslona przez laboratorium zaktadowe.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac¢ przez mechaniczne mieszanie sktadnikow
wedtug receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna.
llo$¢ spoiwa w podkifadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilo§¢ cementu w podktadach
cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowg nalezy ukfadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
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kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania

z rébwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podkiad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg powierzchnie poziomg lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fata, podktadowg w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W $wiezym
podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi
stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a w
korytarzach — 2 - 2,5 krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inacze;.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6.5.7. Montaz wykladzin PCW

6.5.7.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, bez peknie¢, odtluszczone, wytrzymate, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zabrudzen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. Nalezy pamietac, ze resztki asfaltu, tluszczy, Srodkow
impregnujacych, atrament z dtugopiséw itp. mogg powodowaé odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych) przeznaczonych
do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamietaé, ze wyktadzina podtogowa nie moze by¢ narazona na
temperature przekraczajgcg 28°C.

W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom. Do przygotowania podtoza
stosuje sie tylko masy wodoodporne.

6.5.7.2 Przygotowanie materiatu

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych. Zachowaj etykiety fabryczne
wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalaciji.

Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym opracowanym dla
okreslonego zastosowania.

Wykonanie i odbiér na podstawie obowigzujgcych warunkéw technicznych stosowania i Polskich, oraz Europejskich
Norm.

W trakcie realizacji projektu nalezy stosowaé materiaty i wyroby posiadajgce obowigzujgce $wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie lub jesli sg przedmiotem Norm Panstwowych, zaswiadczenie producenta
potwierdzajgce ich zgodnos$¢ z postanowieniami odpowiednich norm.

Wszelkie kopiowanie, powielanie i dokonywanie zmian w projekcie bez zgody autora jest niedozwolone (Ustawa o
prawie autorskim i prawach pokrewnych z dn. 04.02.1994r).

Uwaga: W celu uniknigcia roznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzing pochodzaca z
tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacjg. Rolki nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej lub
poziomo w jednej warstwie.

6.5.7.3 Instalacja wyktadzin elastycznych

Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzujg zakres stosowania i sposéb uktadania tego rodzaju wyktadzin,
ktory rézni sie od przedstawionych w niniejszej instrukciji, to nalezy stosowac sie do tych zalecen, a niniejszy
dokument traktowa¢ jako dodatkowe uzupetnienie wiadomosci.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero wtedy
przytnij arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztéz je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i
przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unikac
marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywaj tylko klejéw
przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj sie do wskazan producenta klejow.

Do wykonania montazu wyktadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakohczeniu wszelkich prac budowlano -
instalacyjnych (w szczegolnosci prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi zamykanymi

i szczelnymi wraz z prébami cisnieniowymi instalacji, CO. Nawierzchnie uktada sie na podtozu suchym, gtadkim,
czystym i odpylonym. Na tak przygotowana nawierzchnig¢ przyklejamy wykiadzine a jej brzegi spawamy ze soba.
Istnieje mozliwos¢ wywiniecia na sciany(cokot, dodatkowe listwy wyoblajgce).

6.5.7.4. Dopasowanie. Cokoliki i narozniki

Przy uzyciu przymiaru i otéwka zaznacz linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy
pomocy drobno zgbkowanej pacy natéz warstwe kleju na sciany do poziomu linii. Rozprowadz czes$¢ kleju na
podioze.

Podczas gdy klej nabiera ciagliwej konsystencji, przytnij wyktadzine wedtug projektu. Dtugos¢ arkuszy powinna
przewyzszaé¢ dtugos¢ pomieszczenia, oznacz srodek arkusza oraz $rodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to
utozenie arkusza we wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podiozu powinny zachodzi¢ na
siebie.

Jesli szerokos¢ pomieszczenia przekracza szerokosé wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia podtoza potrzeba wigcej niz
jednego arkusza), zaznacz na podtozu linie réwnolegtg do $ciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie
siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznacz $rodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy
zaznacz ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na
siebie.

Zwin arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podtozu pacg zebatg. Wokét otwordow
$ciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z miekkiego wiosia. Wokét i wewnatrz otwordw sciekowych
zastosuj klej kontaktowy. Stosuj sie do zalecen producenta kleju, ktory wybrates.

Docisnij starannie wyktadzine rolkg naroznikows.
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Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona tréjkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonaj
ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza okragtego. Gteboko$¢ ztobka nie powinna przekraczaé
potowy grubosci arkusza.

Przy pomocy rolki naroznikowej docisnij wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia Sciany z podtogg. W
pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia catego podtoza, klej mozna rozprowadzi¢ na catej
powierzchni przed potoZzeniem arkusza. Metoda ta wymaga do$wiadczenia, lecz jest najszybsza.

Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45°.

Wybierz najmniej widoczng (stabo o$wietlong) Sciane.

Teraz mozesz zagigc¢ tréjkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czes¢ scienng wyktadziny,
przytnij nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty. Przetnij zachodzacy materiat, aby Scisle
przylegat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem.
Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzej takze
przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany.
W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgig¢ i nacigé, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad
podtozem. (Linie na rysunku pokazujg zarys naroznika na arkuszu i pozycje przeciecia pod katem 45"). Nastepnie
nalezy wykonacé ciecie po przekatne;.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzyj do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtég winylowych.

Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna
frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej
wyposazonej w kohncdéwke do zgrzewania sznurowego.

Zgrzewaj gorgcym powietrzem przy uzyciu kohcdéwki do zgrzewania sznurowego.

Uwaga: wszystkie zgrzewy muszg ostygngé przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczates$ zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrébke zgrzewu:

wstepng i wygtadzajgca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy. Po jednej
stronie noza znajduje sie ostrze do obrébki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

6.5.7.5. Ulozenie wyktadziny na stopniach

Stopnie nalezy zabezpieczy¢ systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi.

6.5.8. Wykonanie posadzki z ptytek gresowych

Roboty nalezy rozpoczg¢ po wylaniu masy samopoziomujgcej lub warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowo-
piaskowej . Prace nalezy wykonywaé pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy w oparciu o szczegétowe
instrukcje producenta. Zagruntowac¢ podioze zaprawg gruntujgca (dotyczy podtozy o niskiej nosnosci oraz silnie
wchtfaniajgcych). Przed uktadaniem ptytki nie powinny byé moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowa¢ mieszajac,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita,
bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podioze za pomoca pacy, zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na
spodnia, czesc¢ ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych plytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw prostopadtych ustalajacych
kierunki spoin. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy
klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin, o jednolitej barwie. Czas schnigecia zalezny jest od
temperatury i wilgotnosci wzglednej (przy temperaturze +20°C i 65% wzglednej wilgotnosci powietrza nastgpny proces
technologiczny moze nastgpic po 24-48 godzinach. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu
oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokot scian cokolikiem z ksztattek cokotowych,
przycigtych ptytek lub specjalng listwg z tworzyw sztucznych. Po wykonaniu prac uprzatng¢ stanowisko robocze.

6.6. KONTROLA JAKOSCI

6.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

6.6.2. Kontrola wykonania posadzek.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych
prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna)
— podczas wykonania prac przygotowania podfoza, kontrola koricowa wykonania remontu posadzek polega na
sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki (kontrola
koncowa) — po zakonczeniu montazu wyktadziny, sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy
przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych wykfadzin z dokumentacjg opisowa i rysunkowg wedtug protokotéw
badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podkiadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawow,
zgodnosci wzorow i kolorystyki z dokumentacja.

6.7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m?2.

6.8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

6.8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatoéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.8.2. Odbiér powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,
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sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych
w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg)

sprawdzenie rownosci podioza za pomoca niwelatora (siatka niwelacyjno - pomiarowa powinna by¢ wykonana w
rozstawie 2m/2m) lub za pomocg faty o di. 2m odchylenia nieréwnosci podtoza nie mogg przekracza¢ 3mm na 2m
tacie

- po wykonaniu pomiaréw nalezy wykona¢ operat z naniesionymi rzednymi i zakohczony protokotem odbioru..
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokows.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaptata nastepuje za ustalong w umowie ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg cen uzgodnionych w umowie.
6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podiogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczgce mechanicznych i elektrycznych
wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki techniczne

wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom

7—- S.S.T106 MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ CPV-45421100-5

7.1. WSTEP
7.1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji prac remontowych w budynku Z.S. w Warce przy ul. Obwodowej 2, robot w zakresie
stolarki drzwiowej. .
7.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét,
wymienionych w punkcie 1.3. S.T.
7.1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem montazu stolarki,
drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej, z aluminium, stalowych i drewnianych.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
- montazu Slusarki aluminiowej i stalowej drzwiowej,
- montazu stolarki drzwiowej drewnopochodnej wraz z drewnianymi oscieznicami, regulowanymi,
Ze wzgledu na przyjecie w projekcie wszystkich drzwi jako typowe, pochodzgce z dostaw zewnetrznych i nie
podlegajgce na budowie zadnym przerébkom, opracowano dla montazu zaréwno stolarki drzwiowej z ptyt
drewnopochodnych jak i okien oraz drzwi z aluminium i stalowych wspding specyfikacje SST.
7.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
7.1.4.1. Oscieze - powierzchnie poprzeczne do ptaszczyzny muru przy otworze okiennym lub drzwiowym. Mogg by¢
to powierzchnie boczne (pionowe), gérna (pozioma, uko$na lub w ksztatcie tuku) zamykajgca od gory otwor.
7.1.4.2. Oscieznica - rama wykonana z drewna, aluminium, metalu osadzona w o$ciezu (drzwiowym albo okiennym).
Do niej na zawiasach montuje sie skrzydta drzwiowe, lub okienne.
7.2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,Wymagania ogdine". Wbudowac¢
nalezy stolarke i Slusarke kompletnie wykonczone wraz z okuciami i powtokami malarskimi zgodng z dokumentacjg
techniczna.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru
oraz musi by¢ zgodna z projektem. Wyroby do momentu wmontowania powinny posiada¢ opakowanie producenckie,
z informacjg o rodzaju i jakosci wyrobu, aprobatg i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie.
Wyroby powinny posiadac trwate i nie uszkodzone powtoki malarskie, systemy okuciowe, uszczelki i zamkniecia
zgodne z Projektem i aprobatami dla poszczegdlnych wyrobdéw. Kazdy wbudowywany wyréb powinien posiadaé
wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do stosowania w budownictwie. Nie dopuszcza sie
stosowania wyrobéw uszkodzonych i nie posiadajacych oryginalnych opakowan.
Do kazdego wyrobu musi byé dotgczona producencka instrukcja montazu i dedykowane przez producenta elementy
mocujgce w wystarczajagcej wg instrukcji liczbie. Materiaty uszczelniajgce: pianki, silikony powinny posiadaé ww.
dokumenty dopuszczajgce oraz nie przekroczy¢ daty przydatnosci do uzytku, podanej na opakowaniu. Elementy
drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujgce sie w opakowaniu producenckim powinny mie¢
nieuszkodzone powiloki wykonczeniowe, parapety nie mogg by¢ zwichrowane, pogiete itp. Przechowywanie
poszczegdlnych elementéw zgodnie z instrukcjg producenta.
7.2.1. Wymagania materialowe
7 2.1.1. Drzwi aluminiowe zewnetrzne
- drzwi profilowe o konstrukcji aluminiowej na szerokich profilach komorowych, profil ciepty, w kolorze uzgodnionym

z Inwestorem,
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- ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium.

- wlasciwosci mechaniczne ksztattownikdéw powinny by¢ zgodne z PN-EN755-2-2001, a odchytki od wymiaréw
zgodne z PN-EN12020-2-2004,

- ksztattowniki w drzwiach zewnetrznych ocieplone - z przektadka termiczng,

- ksztattowniki zabezpieczone powtokg poliestrowg proszkowa, odpornos¢ powtoki na korozje wg PN-76/h-0406/02;
stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C — mgly solnej, grubo$¢ powtoki nie mniejsza
niz 60um, twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7; odpornos$¢ na dziatanie cieczy - stan powtoki bez zmian po 1000 h
dziatania wody destylowanej o temperaturze 3°C i 40°C.

- ptyciny aluminiowe ocieplone,

- do uszczelnienia szyb stosowac uszczelki z kauczuku etylenowo — propylenowego EPDM spetniajgcego wymagania
norm DIN 7863.

- wspotczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewnetrznych Umax=1,6 W/m2K,

7 2.1.2. Drzwi aluminiowe wewnetrzne

- drzwi profilowe o konstrukcji aluminiowej na profilach komorowych, profil zimny, w kolorze uzgodnionym
z Inwestorem,

- ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium.

- wlasciwosci mechaniczne ksztattownikdw powinny by¢ zgodne z PN-EN755-2-2001, a odchyitki od wymiaréw
zgodne z PN-EN12020-2-2004,

- ksztattowniki zabezpieczone powtokg poliestrowg proszkowa, odpornos¢ powtoki na korozje wg PN-76/h-0406/02;
stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C — mgly solnej, grubo$é powtoki nie mniejsza
niz 60um, twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7; odporno$¢ na dziatanie cieczy - stan powtoki bez zmian po 1000 h
dziatania wody destylowanej o temperaturze 3°C i 40°C.

- ptyciny aluminiowe ocieplone, szyby bezpieczne P-4

- do uszczelnienia szyb stosowac uszczelki z kauczuku etylenowo — propylenowego EPDM spetniajgcego wymagania
norm DIN 7863.

7.2.1.3. Drzwi wewnetrzne

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi wewnetrznych ptytowych sa:

drzwi wewnetrzne o parametrach porownywalnych, nie gorszych niz okreslone ponizej:

- wypetnienie ptyta wiérowa otworowa lub HDF,

- mocowanie — trzy zawiasy,

- okleina syntetyczna lub réwnowazne,

- wykonhczenie skrzydta — ptaskie ,

- przylgowe

- wysokos¢ — 205cm,

- o$cieznica — stata drewniana lub stalowa

- zamek z wktadkg patentowa kl. ,C”,

- okucia w kolorze stalowym (szyldy, klamki, zawiasy),

- klasa akustyczna drzwi z oscieznicg — bez wymogow

- drzwi , o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng, odpowiadajgce wymogom norm lub
Swiadectwom dopuszczenia do stosowania w budownictwie

- elementy tgczagce i materiaty do montazu odpowiadajgce wymogom norm;

- elastyczne materiaty uszczelniajgce;

7.2.1.4 Oscieznice wewnetrzne

Oscieznice state , drewniane lub stalowe, wspétpracujgce z drzwiami.

Oscieznice nalezy wyposazy¢ w uszczelke. Rozwarto$¢ szczeliny progowej max 7mm.

llos$¢ zawias — 3

7.2.1.4. Inne wyroby i materialy

- elementy mocujace:

kotki rozporowe (dyble),

kotwy,

Sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podktadki, kgtowniki stalowe.

7.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymagania ogdine”.

7.3.1. Sprzetinarzedzia do montazu

Roboty mozna wykona¢ recznie lub (i) z uzyciem specjalistycznych narzedzi. Wykonawca obowigzany jest uzywaé

takich narzedzi jakie wynikajg z Instrukcji montazu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow

i wykonywanych roboét, oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy montazu drzwi nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:

- sprawdzenia wymiarow i ptaszczyzn,

- wykucia otworéw oraz ustawienia i zamocowania drzwi w o$ciezach,

- uszczelnienia i izolacji drzwi,

- wykohczenia osciezy.

7.4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymagania ogdlne”.

Wymagania dotyczace srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania drzwi w srodkach transportu

powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobdw i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych

dotyczgcych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.
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Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

7.5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robé6t podano w ,Wymagania ogdine".

7.5.1. Warunki przystapienia do montazu drzwi

Przed zamoéwieniem stolarki i Slusarki Wykonawca jest zobowigzany do wykonania pomiaréw kazdego z otworéw
przeznaczonych pod osadzenie drzwi indywidualnie z uwzglednieniem ewentualnych odchytek od pionu i poziomu.
Dopiero po wykonaniu pomiaréw mozna przystgpi¢ do zamowienia stolarki . Przed osadzeniem stolarki nalezy
sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w
wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieze nalezy naprawié¢ i oczyscic.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania $cian,

- stan wykonczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- zgodno$¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentac;ji,

- jako$¢ dostarczonych na budowe elementdéw przeznaczonych do wbudowania.

7.5.2. Warunki montazu drzwi

- montaz drzwi na kotki rozporowe (kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy
jest zbyt duzy dostosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych),
- uszczelnienie drzwi piankg montazowa,

- obciecie wystajgcej poza profile pianki,

7.5.4. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

7.5.4.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych. Oscieznice mocowac za
pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczyé¢ przed korozjg biologiczng od
strony muru. Szczeliny migdzy o$cieznicg, a murem wypeni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie. Po zmontowaniu
doktadnie zamkng¢ i sprawdzic luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,Wymagania ogéine”.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-
10180 dla robét szklarskich. Przed dostawg stolarki wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci na materiaty uzyte do wyrobu okien. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
oznaczenia na opakowaniu, czy dostarczony wyréb spetnia wymogi dostarczonych dokumentéw - aprobat i ich
kompletnos¢. Do montazu moze zosta¢ dopuszczona stolarka dostarczona zgodnie z zamdwieniem i sprawdzona
przez Inspektora nadzoru dokumentacjg wyrobu. W trakcie montazu inspektor nadzoru zobowigzany jest sprawdzic¢
prawidtowos¢ montazu okna zgodnie z zaleceniami producenta.

Wymagania dla drzwi:

- Odchytka od prostopadfosci naroza nie powinna przekroczy¢ odchytek dopuszczalnych dla klasy 2 tolerancji wg
PN-EN 1529-2001 tj. 1,5mm na dtugosci 0,5m.

- Odchyltka od ptaskosci ogdlnej (zwichrowanie) - max. 4,0mm.

- Sita potrzebna do poruszania i utrzymania ruchu skrzydta — max. 50N.

- Moment obrotowy potrzebny do przekrecania klucza w zamku - max.2,5Nm.

- Odpornos¢ drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce na ptaszczyznie skrzydta - skrzydta nie powinny ulec
odksztatceniu wigkszemu niz 0,5mm, na 1m wysokosci skrzydta.

- Odpornos¢ drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie - po wykonaniu 200 tys. cykli otwierania i
zamykania skrzydfa, drzwi nie powinny wykazywac¢ uszkodzen lub odksztatcenh skrzydet i oScieznicy powodujgcych
utrate funkcyjnosci.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie jakosci materiatdéw, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Po montazu nalezy sprawdzic:

- gtadkos¢ i czystos¢ szyb,

- dziatanie mechanizméw otwierania,

- jakos¢ powierzchni ram i skrzydet,

- doktadnos¢ przylegania uszczelek,

- droznosc¢ przewoddw i komor odwadniajgeych profile,

- ilo$¢ wbudowanych kotkéw rozporowych,

- doktadnos$¢ wypetnienia piankg montazowa,

- doktadnos¢ parapetow wewnetrznych i zewnetrznych.

7.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,\Wymagania ogélne". Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z
kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét. llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
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uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,Wymagania ogolne". Wszystkie roboty zwigzane z montazem zamknie¢
otworow podlegajg odbiorowi czesciowemu dla robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczagce dokonywania ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" .Ceny jednostkowe (obejmujgce
zakres robét okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz przedmiarze robét) nalezy przyjmowac dla
poszczegdlnych robét zgodnie z kosztorysem ofertowym.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

7.10.1. Zwigzane normatywy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1995r. Prawo budowlane — tekst jednolity Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pozniejszymi
Zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych Dz. U. z 2004r. Nr 92, poz.881.

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie zgodnosci Dz. U. z 2002r. Nr 166, poz.1360 z pdzniejszymi zmianami.
7.10.2. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),w tym w szczegdlnosci:
- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

- PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- PN- 78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-80/M-02318 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.

8. SST 107 - GLADZIE GIPSOWE CPV 45410000-4

8.1. WSTEP

8.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét przy ,Remoncie sali gimnastycznej wraz z przynaleznymi do niej pomieszczeniami — sala gimnastyczna
Zespotu Szkot w Warce ul. Obwodowa 27 ..

8.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt.1.1.

8.1.3 Zakres robot

Zakres robét objetych specyfikacjg obejmuje:

- oczyszczenie tynkow ze starej farby i czgstek stabo zwigzanych, zagruntowanie bezrozpuszczalnikowym srodkiem
gteboko gruntujagcym,

- wyréwnanie tynkoéw na istniejgcych scianach, cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o
minimalnej grubosci naktadania 2 mm

- wyréwnanie gtadzig gipsows istniejgcych tynkow ,

- gtadzie gipsowe

8.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
tynkéw zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢ . Wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura
moze by¢ zastgpiona przez: normy, aprobaty techniczne instrukcje, ustalenia projektowe - ustalenia podane w
dokumentacji technicznej zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkow.

8.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows ,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru . Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w STO00
»,Wymagania ogolne" pkt.1.6

8.2. MATERIALY

3.2.1 Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 000. ,Wymagania ogdlne”
pkt.1.2 . Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1997
~Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.

8.2.1. Woda

Do przygotowywania zapraw mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004
.Materiaty budowlane. Woda zarobowa ". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
8.2.2. Gladzie gipsowe

Gtadz gipsowa stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe wykonczeniowa.
Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem wigzania i dobrg
przyczepnoscig do podtoza. Gtadzi gipsowej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Powierzchnia wykonana gtadzig gipsowg jest idealnym podtozem do malowania lub tapetowania.
8.2.3. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do wypetniania
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ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitdw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$é zastosowania na typowych
podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips ,tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz
nadawac¢ sie do stosowania wewnagtrz pomieszczen , przy czym grubos$é pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢
2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie
powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podioze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowe;j:

* Przyczepnos¢: min. 0,50 MPa

» Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

* Max. Grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

8.2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy

Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych,
gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu
podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci .

Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtgb podioza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej
gruntowanej powierzchni.

Emulsja winna regulowac¢ proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych
parametréw technicznych, w tym przyczepno$ci.

Parametry techniczne emulsji:

» Uzytkowanie powierzchni : po 24 godzinach

» Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3

Materiaty przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknigtych workach, chronic¢
przed wilgocig. Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

8.3. SPRZET

8.3.1 Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace robé6t podano w ST-000 ,Wymagania ogélne"” pkt. 1.3.

8.3.2 Sprzet podstawowy

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych

8.3.3 Sprzet pomocniczy

Do realizacji zakresu robdt mozna zastosowac sprzet typu:

- pomosty robocze,

- rusztowania,

- stoliki tynkarskie,

- taty, kielnie, pace, szpachle,

- mieszadta do tynkéw,

- pojemniki, wiadra,

- pedzle, itp.

8.4. TRANSPORT

8.4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 000 ,Wymagania ogolne" pkt.1.4.

8.4.2 Sprzet pomocniczy

Dostawa materiatéw na teren wykonywania robét budowlanych odbedzie sie samochodem dostawczym,
wewnetrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.

8.5. WYKONANIE ROBOT

8.5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

8.5.2. Przygotowanie podioza

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substanc;ji ttuszczowych i
powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym
powierzchniowo podtoze. Zaleca sig gruntowanie podtoza bezrozpuszczalnikowym srodkiem gruntujgcym .

8.5.3. Wykonanie gtadzi

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowg nierdzewng . Na scianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc
okreslong szerokoscig od posadzki do goéry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.

Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem
$ciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc
siateczkg nr 180. i i

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 000 ,Wymagania ogdine".
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8.6.2. Kontrola jakosci wykonania gtadzi gipsowych

8.6.2.1. Badania przed przystapieniem do wykonania gtadzi gipsowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania

robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

8.6.2.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystenciji,

powinny wynika¢ normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski i klej gipsowy".

Wyniki badah materiatéw i zaprawy powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru .

8.6.2.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych

materiatow i wyrobow, prawidlowosci przygotowania podtozy, prawidtowosci wykonania gtadzi.

8.7. OBMIAR ROBOT

8.7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 000 ,Wymagania ogolne”.

8.7.2. Zasady obmiaru

Powierzchnie gtadzi gipsowych oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i

wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Z powierzchni tych nie

potraca sig powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jesli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

8.8. ODBIOR ROBOT

8.8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 000. ,Wymagania ogolne".

8.8.2. Zasady odbioru

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania gtadzi gipsowych. Jezeli

odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢. Roboty uznaje sie za

zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary i badania

omowione w pkt. 3.5. Daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie

powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- Gladzie gipsowe poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

- Jezeli odchylenia od wymagania zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci gtadzi, zaliczy¢ jg do nizszej
kategorii.

- W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ gtadz i ponownie wykonaé roboty.

8.8.1.1 Odbior gtadzi gipsowych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg. Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie

powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3

mm w pomieszczeniu, poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm na cate;j

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci

tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem koncowym, ktéry powinien zawierac :

- ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8.9. PODSTAWA PLATNOSCI

8.9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 000. ,Wymagania ogdlne"

8.9.2. Zasady ptatnosci

Ptaci sie za wykonang powierzchnie gtadzi gipsowych wedtug ceny , okreslonej w umowie ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajagcych wykonanie robot na wysokosci do 4m

- przygotowanie podfoza,

- zaszpachlowanie pofgczen i stykow ze scianami i stropami,

- wykonanie gtadzi,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe elementow

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, likwidacje stanowiska roboczego.

8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

8.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-70/B-10100 Roboty

tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

10.2. Inne
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